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М. Дегтярёв

В НОВОЙ РЕАЛЬНОСТИ
В последние годы концерн «Калашников» не 
балует общественность непрерывным потоком 
новостей, ранее буквально заполонявшем 
информационное пространство в разделе 
«Оружие». Это не случайность.  
В 2021 г. концерн изменил подход к работе 
со средствами массовой информации, сделав 
ставку на распространение в публичном 
пространстве данных, соответствующих 
исключительно фактическому положению дел.

М. Дегтярёв

РОССИЙСКИЙ ИНТЕЛЛЕКТУАЛ
Прицел DHF 4–28×56 Harrier московского 
АО «Дедал-НВ» обеспечивает возможность 
быстрого и точного поражения цели 
из высокоточного оружия на больших 
дальностях, существенно уменьшая 
влияние человеческого фактора на качество 
подготовки данных для результативного 
выстрела. Прицел, в который вложен 
более чем 30-летний опыт специалистов 
российской частной фирмы, полностью 
соответствует уровню современных 
интеллектуальных прицелов ведущих 
зарубежных производителей.

М. Драгунов

ДВЕ ЛЕГЕНДЫ
28 апреля 1963 г. Постановлением Совета 
Министров СССР на вооружение Советской 
Армии была принята снайперская 
самозарядная винтовка конструкции  
Е. Ф. Драгунова. На основании 
Постановления был издан Приказ Министра 
обороны № 139 от 3 июня 1963 г. То есть, 
в этом году снайперской винтовке Драгунова, 
СВД, исполняется 60 лет.

Р. Норейка

БОЛЬШИЕ ВИНТОВКИ  
МАЛОГО КАЛИБРА
Обзор тестирование немецких 
малокалиберных карабинов Anschütz 1710.

Р. Чумак

ВИНТОВКА МОСИНА
Основой для уникальной книги  
«3-лн винтовка Мосина. История создания 
и принятия на вооружение русской армии» 
стали исследования членом редколлегии 
журнала «КАЛАШНИКОВ» Русланом Чумаком 
архивных документов Оружейного отдела 
Артиллерийского комитета ГАУ 1880–1890 гг. 
Мы предлагаем прикоснуться к реальной 
истории «трёхлинейки», начиная публиковать 
самые интересные главы из этой монографии.

А. Уланов

ПУЛЕМЁТНАЯ ДРАМА  
КРАСНОЙ АРМИИ
Продолжение цикла материалов, посвящённых 
разработке отечественных пулемётов.

В. Лопатин

ПРЕТЕНДУЮЩИЙ НА ПРЕСТОЛ
Обзор пневматической магазинной винтовки 
с предварительной накачкой Reximex Throne.

Н. Оводков

ФРАНЦУЗСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ
В прошлом номере журнала «КАЛАШНИКОВ» 
мы писали об экспериментальной винтовке 
с системой питания конструкции Вольфа, 
разработанной в 1872 г., и призванной 
превратить штатную русскую винтовку 
обр. 1870 г. в магазинную. В 1884 г., 
на рассмотрение русских специалистов 
поступила схожая система, разработанная 
французским предпринимателем Эдуардом 
Александром.

Г. Ортмайер и Л. Хофманн

УДАЧНОЕ СОТРУДНИЧЕСТВО
Сотрудничество компаний SIG и Sauer 
началось в 1974 году. Одним из первых 
совместно произведённых образцов стал 
пистолет Р220.
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В 2021 г. концерн «Калашников» изменил подход 
к работе со средствами массовой информации, 
сделав ставку на распространение в публич-
ном пространстве данных, соответствующих 

исключительно фактическому положению дел, пол-
ностью исключив из рассылок материалы прожектёр-
ского характера.

Кажущаяся извне скука от происходящего в пол-
ной мере компенсируется смещением акцентов 
на всех уровнях внутри предприятия в конструк-
торско-технологическом направлении. Это в полной 
мере касается как выпускаемых образцов, так и про-
ектов, находящихся на этапах подготовки к приня-
тию на вооружение и/или освоения серийного про-
изводства.

В данной статье я  рассмотрю основную но-
менклатуру боевого стрелкового оружия концерна 
«Калашников» по состоянию на начало 2023 г. в пла-
не текущего статуса каждой модели и сопутству-
ющих ему процессах. Обращаю внимание, что вся 
публикуемая мной информация получена от ответ-
ственных лиц концерна и не содержит какого-ли-
бо рода предположений или авторской интерпре-
тации фактов.

Итак, начнём с малого – с пистолетов.
Входящий в  концерн «Калашников» Ижевский 

механический завод продолжает выпуск пистолета 
Ярыгина (6П35) в рамках Государственного оборон-
ного заказа. Основным заказчиком ПЯ остаётся Ми-
нистерство обороны.

В новой реальности
Планы концерна «Калашников» по стрелковому оружию на 2023 г.

Михаил Дегтярёв

По ПЛК в 2022 г. успешно завершены квалифика-
ционные испытания. Пистолет принят на вооруже-
ние Министерства внутренних дел РФ и закупается 
другими силовыми ведомствами (в том числе – МО 
РФ) для ознакомления. Производственные мощно-
сти «Ижмеха» готовы к серийному производству но-
вой модели.

МПЛ и его специальная версия МПЛ-1 (с глушите-
лем) приняты на вооружение Федеральной службы 
войск национальной гвардии Российской Федерации 

(Росгвардия). Идёт процесс освоения серийного про-
изводства.

7,62-мм снайперская винтовка СВЧ принята на во-
оружение Министерством обороны РФ. В настоящее 
время готовится соответствующее постановление 
Правительства РФ, завершающее формальную часть 
процесса.

Первая партия винтовок СВЧ, изготовленных 
в рамках выполнения Государственного оборонного 
заказа, уже отправилась в войска и работает на пере-
довой в ходе специальной военной операции на Укра-
ине. В текущем году будет завершено развёртывание 
полноценного серийного производства СВЧ на мощ-
ностях концерна «Калашников» в Ижевске.

К 9-мм пистолету-пулемёту ППК-20 проявляют 
большой интерес потенциальные иностранные за-
казчики. В российских государственных структурах 
к новинке пока присматриваются.

«Двенадцатое» семейство автоматов (АК-12/15/19) 
продолжает совершенствоваться непосредственно 
в ходе крупносерийного производства основной мо-
дели (АК-12) в рамках программы ГОЗ.

В настоящее время с конвейера «Ижмаша» схо-
дит модернизированный АК-12, который я  на-
зываю АК-12М, тогда как ижевские конструкто-
ры предлагают именовать его АК-12 обр. 2021 г. 
Я предпочитаю «М» из тех соображений, что ра-
нее обозначения моделей отечественного оружия, 
включающие в себя формулировку типа «обр./об-
разца 19.. г.» являлись официальными и докумен-
тально регламентированными, а сейчас это все-
го лишь уточнение, характеризующее значимый 

В последние годы концерн «Калашников» не балует общественность 
непрерывным потоком новостей, ранее буквально заполонявшем 
информационное пространство в разделе «Оружие». Это не случайность…

Процесс  
первоначального 
освоения пистолета Ярыгина 
(индекс ГРАУ 6П35) на производстве 
«Ижмеха» пришёлся на очень сложный 
для предприятия в управленческом 
и финансовом отношении временной 
период. В настоящее время все 
технологические проблемы решены 
и ПЯ выпускается крупной серией.  
Фото Михаила Дегтярёва

Недавно принятая на вооружение 
Министерством обороны РФ 
7,62-мм полуавтоматическая 

снайперская винтовка СВЧ должна 
заменить в войсках легендарную 

СВД. С новым оружием российские 
снайперы уже выполняют боевые 

задачи в ходе Специальной-военной 
операции на Украине. 

Фото Михаила Дегтярёва

В МО РФ выпускаемый с 2021 г. по настоящее 
время модернизированный автомат  
АК-12М (АК-12 обр. 2021 г.) состоит 
на учёте под индексом ГРАУ 6П70 – также, 
как принятый на вооружение в 2018 году 
автомат. Фото Михаила Дегтярёва

В 2023 г. планируется начать производство нового 
варианта автомата – АК-12 обр. 2023 г. (АК-12М1). 
Возможно, он ещё претерпит изменения в части 
конструкции диоптра. Обратите внимание на новое 
несъёмное дульное устройство – ПМС надевается 
поверх пламегасителя. На фото образец с макетом 
одного из вариантов нового цевья.  
Фото Михаила Дегтярёва
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объём изменений, внесённых в АК-12, ранее при-
нятый на  вооружение в  2018 г.  В  ходе обсужде-
нии АК-12 я предлагаю использовать обозначения  
АК-12М и АК-12 обр. 2021 г. как равноправные, од-
нозначно указывающие на модернизированный 
АК-12 (индекс ГРАУ 6П70), выпускаемый с 2021 г.

Очередной этап модернизации АК-12 с  учётом 
опыта эксплуатации в ходе СВО на Украине прак-
тически завершён. Наиболее значимы в нём отказ 
от режима стрельбы фиксированными очередями 
(«отсечка»), двухсторонний флажковый перевод-
чик-предохранитель, несъёмное дульное устройство, 
новая рукоятка управления огнём и в очередной раз 
изменённый диоптр, с трудом приживающийся в во-
йсках.

Кстати, концерн совершенно незаслуженно «огре-
бает» и за пресловутую отсечку, и за конфигурацию 

диоптра. Оба эти элемента появились на АК-12 не по 
желанию ижевских конструкторов, а на основании 
чётко сформулированных требований заказчика – 
Министерства обороны РФ. От отсечки МО уже от-
казалось…

Начало серийного производства обновлённо-
го автомата АК-12М1 (заводское обозначение АК-12  
обр. 2023 г.) запланировано на этот год. Полным хо-
дом идёт процесс документального сопровождения 
внесения изменений со всеми необходимыми согла-
сованиями и т. п.

Если что и затормозит старт производства АК-12М1, 
так это полемика ижевчан с МО относительно диоп-
тра, к которому военные предъявляют трудновыпол-
нимые требования, несовместимые с опытом совре-
менных боевых действий. На мой взгляд, тут уместно 
вспомнить реформу ГРАУ, «успешно» проведённую 
министром обороны Сердюковым…

Говоря об ижевских автоматах, стоит особо от-
метить проект малогабаритного автомата АМ-17. 

Отсутствие по  нему публичных новостей совсем 
не означает закрытие темы.

На самом деле, всё идёт по плану – автоматом 
заинтересовалось Министерство обороны РФ и на 
2023 г. уже запланированы государственные испы-
тания. Подождём результатов.

А вот по ручному пулемёту РПК-16 всё с точностью 
наоборот. Разработанный в рамках ОКР «Кипчак» 
образец прошёл опытную эксплуатацию в войсках  
(в том числе в ходе боевых действий в Сирийской ре-
спублике). По результатам был сделан однозначный 
вывод о необходимости наличия подобного образ-
ца в арсенале российских военных и уточнены тре-
бования к нему. Проект РПК-16 остался в прошлом, 
но полным ходом ведутся работы по модели РПК-20 
с ленточным питанием. Новый пулемёт уже стреля-
ет, готовится к испытаниям.

На этом, пока, всё. В  следующем материале 
я планирую обстоятельно рассказать об автома-
те АК-12М1.

Опытная эксплуатация РПК-16 (на фото) 
в войсках (в том числе – в Сирии) дала 
ижевским конструкторам неоценимый 
опыт, который они используют 
в работе над новым пулемётом РПК-20 
с ленточным питанием.  
Фото Михаила Дегтярёва

9-мм пистолеты МПЛ и МПЛ-1. 
У «единички» прицельные 
приспособления адаптированы 
для использования с глушителем, 
для присоединения которого 
удлинённый ствол оснащён резьбой.
Фото Михаила Дегтярёва

Пистолет ПЛК принят 
на вооружение МВД, а также 
выпускается со спортивным 
сертификатом. Новинка уже 
доступна гражданским стрелкам 
в российских тирах и на 
стрельбищах. Фото Михаила 
Дегтярёва

На публикацию актуальных изображений малогабаритного 5,45-мм автомата АМ-17 действует мораторий 
до определённости с результатами Государственных испытаний, которые запланированы на 2023 г.

9-мм пистолет-пулемёт ППК-20 
комплектуется прибором малошумной 
стрельбы (ПМС), устанавливаемом поверх 
пламегасителя. Фото Михаила Дегтярёва
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Для начала стоит пояснить присутствие оче-
видного пафоса в заголовке. В случае с прице-
лом «Дедал» DHF 4–28×56 Harrier выбранные 
слова просто соответствуют действительно-
сти и не имеют никакого отношения к квас-

ному патриотизму. Прицел, в который вложен более 
чем 30-летний опыт специалистов российской част-
ной фирмы, по своему функционалу полностью со-
ответствует уровню современных интеллектуальных 

прицелов ведущих зарубежных производителей 
и точно не имеет аналогов в ассортименте отече-
ственных компаний. Это просто констатация фак-
та, а не повод для упражнений в сарказме «иксперт-
ного» сообщества, 99,999 % представителей которого 
не обладают опытом эксплуатации сложных оптиче-
ских приборов.

Итак, давайте разберёмся, что представляет со-
бой «Дедал» DHF 4–28×56 Harrier с интегрированным 

Российский 
интеллектуал

Прицел DHF 4–28х56 Harrier московского АО «Дедал-НВ» обеспечивает 
возможность быстрого и точного поражения цели из высокоточного оружия 
на больших дальностях, существенно уменьшая влияние человеческого 
фактора на качество подготовки данных для результативного выстрела.

Прицел «Дедал» DHF 4–28х56 Harrier

Михаил Дегтярёв

баллистическим комплексом, 
за явленный производителем 
как первый российский серийный 
интеллектуальный оптический 
прицел.

Harrier оборудован встроенной 
системой обработки информации 
и дисплеем с настраиваемым ин-
терфейсом, расположенным в поле 
зрения стрелка. Для производства 
быстрого и точного выстрела до-
статочно установить на дисплее 
дистанцию стрельбы, вращая ба-
рабан ввода вертикальной поправ-
ки. При этом стрелок не отрыва-
ет глаз от окуляра, одновременно 
наблюдая актуальную установку 
и цель, что не только удобно и ин-
формативно в светлое время суток, 
но и просто необходимо при рабо-
те с ночными или тепловизионны-
ми насадками.

Расположение прицельной сет-
ки в  фокальной плоскости объ-
ектива (FFP/первая фокальная 
плоскость) обеспечивает про-
порциональное масштабирова-
ние прицельной сетки вместе 
с  изменением оптического уве-
личения прицела, что необхо-
димо для  определения дистан-
ции до цели на любых кратностях 
при стрельбе выносом. Линии 
центрального перекрестия сет-
ки имеют минимальную толщину 

Все необходимые установки стрелок 
наблюдает в поле зрения прицела 

«Дедал» DHF 4–28×56 Harrier 
на контрастном OLED-дисплее 

высокого разрешения

Прицел «Дедал» DHF 4–28×56 Harrier имеет цифровую регулировку яркости 
прицельной сетки (7 уровней), функцию запоминания последнего значения 
и функцию автоматического отключения подсветки

4.Органы управления прицела «Дедал» 
DHF 4–28×56 Harrier обладают 

высокой эргономичностью, хорошо 
ощутимы тактильно и рассчитаны 

на использование в перчатках 

Высокопрочный корпус из алюминиево-магниевого 
сплава имеет твёрдое анодное покрытие, 
защищающее прицел «Дедал» DHF 4–28×56 Harrier 
от царапин и воздействия агрессивных сред
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для стрельбы по малоразмерным целям на больших 
дистанциях.

В настоящее время выпускается уже второе поко-
ление «Харриера» (Harrier2) с интегрированным бал-
листическим калькулятором и усовершенствованной 
оптической системой, обеспечивающей ещё более 
чёткое изображение.

Специальная оптическая система и применение 
низкодисперсных марок оптического стекла обе-
спечивают высокое качество изображения, точную 
цветопередачу и оптимальный контраст, высокое 
разрешение и отсутствие искажений по всему полю 
зрения. Многослойное просветляющее покрытие 
обеспечивает светопропускание оптической систе-
мы более 94%, что позволяет использовать прицел 
даже в сумерках.

Здесь стоит обратить внимание на то, что опти-
ческие элементы собственного производства «Де-
дал-НВ» и наносимые на них уникальные просвет-
ляющие и компенсирующие покрытия (собственные 
технологии) многократно доказали своё высочайшее 
качество на чемпионатах Европы и мира по снайпин-
гу, немало удивив зарубежных стрелков, привыкших 
к высококлассной оптике известных марок.

Поскольку DHF 4–28×56 Harrier изначально соз-
давался, как прицел для стрельбы на большие даль-
ности, разработчики изначально предусмотрели 
большой диапазон (более 32 мрад) ввода поправок 
в высокоточный механизм выверки прицельной мар-
ки, надёжность конструкции которого подтвержде-
на успешной эксплуатацией других моделей днев-
ных «Дедалов». Разумеется, механизм оборудован 

системой упора на «0» и обеспечивает чёткий, хоро-
шо ощутимый тактильно щелчок, даже при работе 
в перчатках.

Баллистический комплекс прицела «Дедал»  
DHF 4–28×56 Harrier получает данные от интегриро-
ванных датчиков угла места цели и бокового завала, 
позволяющими корректно рассчитать баллистиче-
скую поправку и совершить быстрый и точный вы-
стрел. Контроль завала особенно полезен на мест-
ности с  затруднённым определением горизонта 
(например, в горах).

Прицел «Дедал» DHF 4–28×56 Harrier второго поколе-
ния оснащён встроенным баллистическим калькулято-
ром. Это собственная разработка компании Дедал-НВ, 
внедрённая в прибор после полугодовой опытной экс-
плуатации. При этом сохранена возможность беспро-
водной передачи баллистики из калькулятора «Стре-
лок ПРО», как в первом поколении прицела.

Калькулятор имеет удобную и понятную струк-
туру, учитывает все параметры атмосферы (на-
правление и  скорость ветра, температуру, давле-
ние, влажность), угол места цели, позволяет вводить 
мультибалкоэффициент, несколько значений скоро-
сти пули, позволяя мгновенно рассчитывать балли-
стику для дальностей вплоть до 2000 м (быстродей-
ствие менее 1(!) с). 

Стрелку доступна база патронов, содержащая бо-
лее 4200 вариантов снаряжения практически всех 
производителей, включая все боеприпасы имеющие 
индекс ГРАУ (около 50 наименований). Разумеется, 
база обновляемая и может быть дополнена «автор-
скими» сборками с любыми параметрами.

Все необходимые пользователю установки в поле 
зрения прицела DHF 4–28×56 Harrier отображаются 
на профессиональном OLED-дисплее, отличающимся 
малым временем отклика и сверхнизким энергопо-
треблением. Расположение дисплея на тёмном фоне 
в верхней части поля зрения и регулируемая яркость 

позволяют использовать прицел как ночью без за-
светки глаза и демаскировки, так и в яркий солнеч-
ный день зимой.

В заключение стоит обратить внимание на друже-
ственное и интуитивно понятное меню, отличающее 
технику «Дедал-НВ» от продукции многих других ма-
рок. Меню DHF 4–28×56 Harrier позволяет пользова-
телю без длительного изучения руководства по экс-
плуатации быстро настроить прицел под свои задачи. 
Стрелок без проблем может включать и отключать 
элементы интерфейса в соответствии со своими за-
дачами и личными предпочтениями.

Батарейный отсек прицела «Дедал» DHF 4–28×56 Harrier смещён вправо для того, чтобы не мешать работе  
с рукояткой затвора при перезаряжании

Прицел «Дедал» DHF 4–28×56 Harrier рассчитан на работу в экстремальных температурных условиях от −40°С до +50°С 
при том, что большинство иностранных конкурентов «замерзают» на –20°С). Это обеспечивается высокой точностью 
изготовления механических узлов прицела и применением специальных смазочных материалов

Характеристики прицела «Дедал» DHF 4–28×56 Harrier

Увеличение, крат 4–28

Угловое поле зрения, м /100 м (градус) 87–14 (5–0,8)

Световой диаметр объектива, мм 56

Диаметр выходного зрачка, мм 9,3–2,1

Отстройка от параллакса, м 25 — ∞

Удаление выходного зрачка, мм 90

Диоптрийная настройка окуляра, дптр -3…+2

Диапазон ввода поправок по горизонтали, 
мрад. 32

Диапазон ввода поправок по вертикали, 
мрад. ±7

Шаг ввода поправки, мрад 0,1   

Источник питания 1 элемент АА

Время непрерывной работы, ч 50 — 500

Диаметр корпуса, мм 34

Габаритные размеры, (дхшхв), мм 411х92х88

Масса, кг 1,07

Температура эксплуатации -40°С…+50°С

Относительная влажность эксплуатации не более 98%

Класс пылевлагозащиты IP67
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Уникальность СВД состоит в том, что впервые 
была создана самозарядная винтовка под за-
данные (и при этом весьма высокие), требо-
вания к кучности стрельбы. А кучность — это 

интегральная характеристика в которой намешаны 
в весьма разнообразных пропорциях:

– «техническая» кучность комплекса «патрон — 
ствол»;

– влияние самой винтовки;
– влияние стрелка.
Отделить одно от другого трудно; каждый из этих 

факторов подвержен воздействию случайных вели-
чин, и зачастую может перекрывать влияние других. 
Если олимпийскому чемпиону дать в руки гладко-
ствольный кремнёвый пистолет, такой, из которо-
го стрелялись Печорин и Грушницкий, то не факт, 
что он, подобно Зарецкому, попадёт в туз с пяти саже-
ней (у Зарецкого был дуэльный пистолет, скорее все-
го, «лепаж»). Или, если дать в руки человеку, стреля-
ющему на уровне серебряного значка ГТО, «аншюц», 

Две легенды
28 апреля 1963 г. Постановлением Совета Министров СССР на вооружение 
Советской Армии была принята снайперская самозарядная винтовка 
конструкции Е. Ф. Драгунова, на основании которого был издан Приказ 
Министра обороны № 139 от 3 июня 1963 г. То есть, в этом году снайперской 
винтовке Драгунова, СВД, исполняется 60 лет. Разумеется, круглая дата — 
это хороший повод для размышлений о месте СВД и её конструктора 
в мировой оружейной истории. А место в мировой оружейной истории 
и самой винтовки, и её конструктора — без преувеличения можно сказать, 
уникальное.

К 60-летию со дня принятия на вооружение снайперской винтовки 
Драгунова (СВД)

Михаил Драгунов то по меньшей мере наивно ожидать от него сразу 
результата мастера спорта международного класса.

Поэтому до появления СВД (а во многих случаях 
и сейчас) снайперские винтовки получали путём от-
бора из массы серийных изделий. В лучшем случае, 
за счёт «тюнинга» — индивидуальной отладки.

В нашей стране критерием для отбора снайпер-
ской винтовки был поперечник рассеивания 8 см се-
рии из четырёх выстрелов на дистанции 100 м. Такой 
норматив был установлен для снайперской винтов-
ки обр. 1891/30 гг., снайперской винтовки Токаре-
ва. Для серийной «трёхлинейки» четыре пробоины 
должны были укладываться в круг диаметром 15 см. 
То есть, кучность снайперской винтовки должна быть 
в два раза лучше, чем серийной.

Что позволяет кучность 8 см (или, в пересчёте на со-
временную мерку в «угловых минутах» — 2,7 у. м.)? 
Это гарантированное поражение цели «головная ми-
шень» на дистанции до 300 м и «грудной мишени» — 
до 500 м. С такими винтовками работали знаменитые 
снайперы Великой Отечественной — Василий Зай-
цев (242 уничтоженных солдата и офицера вермах-
та, включая инструктора школы снайперов штандар-
тенфюрера Хайнца Торвальда), Людмила Павличенко 
(309 уничтоженных солдат и офицеров, в том числе  
36 снайперов), а также имевшие на своём счету более 
300 уничтоженных врагов — Фёдор Охлопков, Михаил 
Буденков, Владимир Салбиев, Владимир Пчелинцев, 
Василий Квачантирадзе и другие (всего 16 человек).

Когда в  1958 г.  Главное артиллерийское управ-
ление (ГАУ) сформировало тактико-технические 
требования (ТТТ) к новой снайперской винтовке, 
то они во многом опирались на характеристики снай-
перской винтовки обр. 1891/30 гг. (по массе, габари-
там, кучности стрельбы). То есть, предполагался тот 
же сценарий боевого применения (цели, дистанции 
стрельбы, условия стрельбы), что и у снайперов в Ве-
ликую Отечественную. Но винтовка должна была 
иметь систему автоматического перезаряжания и ма-
газин на 10 патронов (у «трёхлинейки» — 5 патронов).

Официальное начало работы — июнь 1958 года; в ка-
честве исполнителей были определены: завод № 74 
(Ижевск), ОКБ-575 (Ковров), ОКБ-180 (НИИ-61, Климовск, 
Московская обл.).

Наверное, если в то время кто-нибудь взялся де-
лать прогноз на результат этого конкурса, то явным 
аутсайдером был бы назван Ижевск: работа была 

поручена конструктору Драгунову, который на тот 
момент имел абсолютно нулевой опыт отработки ав-
томатического оружия под требования армии и не 
имел никаких предварительных наработок, которые 
можно было бы взять за основу.

А вот конкуренты Драгунова:
Александр Семёнович Константинов, конструк-

тор ковровского ОКБ-575, к тому времени имел в сво-
ём активе:

– работу под руководством Г. С. Шпагина в Коврове 
и в Вятских Полянах;

– разработку унифицированного автомата-кара-
бина (1949 г.);

– участие в конкурсе 1956–1958 гг. по разработке 
унифицированного комплекса «автомат — ручной 
пулемёт».

Сергей Гаврилович Симонов, конструктор ОКБ-180 
при НИИ-61 (ныне — ЦНИИТочмаш, Климовск, Мо-
сковская обл.) в представлении не нуждается:

– три образца, принятых на вооружение РККА/
Советской Армии — автоматическая винтовка АВС, 
противотанковое ружьё ПТРС, карабин СКС;

– дважды Лауреат Сталинской премии 1 степени, 
Герой Социалистического Труда.

То есть, конкуренты у Драгунова были опытней-
шие. Но при этом надо заметить, что в конце 1950-х 

1958 год. Таким Евгений Федорович Драгуов начал 
работу над СВД

Участники конкурса на снайперскую винтовку. Слева направо:  
А. С. Константинов, Е. Ф. Драгунов, М. Т. Калашников (участвовал 
на начальном этапе), С. Г. Симонов. 1971 год, Тульский музей оружия

Снайперская винтовка Драгунова (СВД)
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годов по своему мышлению, по конструкторскому 
почерку Сергей Гаврилович продолжал оставаться 
конструктором 1930-х годов. Самым мощным кон-
курентом был Александр Семёнович Константинов.

Успех оружия складывается, по большому счёту, 
из двух составляющих:

1. Правильно сформулированные (то есть адекват-
ные сценарию боевого применения) тактико-техни-
ческие требования (ТТТ);

2. Правильно сформированная концепция оружия 
и её реализация в конструкции.

И вот тут интересно сравнить те исходные концеп-
ции, которые были приняты участниками конкурса. 
А они были принципиально различны.

Сергей Гаврилович Симонов построил свою кон-
струкцию на  базе схемы, к  которой он пришёл 
в 1930-е годы и в дальнейшем последовательно раз-
вивал её — запирание перекосом затвора. На этом 
принципе была сделана самозарядная винтов-
ка 1938 г., участвовавшая в конкурсе с винтовкой 
Токарева, противотанковое ружьё ПТРС, карабин 
СКС, опытный ручной пулемёт. За два года до начала 
этого конкурса Симонов разработал автомат, кото-
рый он и трансформировал в снайперскую винтов-
ку. Свои плюсы у такого подхода есть: выявляются 
и устраняются недостатки конструкции, выявив-
шиеся в предшествующих вариантах. Собственно, 
по аналогичному пути пошёл и Михаил Тимофеевич 
Калашников, который какое-то время на начальном 
этапе конкурса прорабатывал свою конструкцию 
снайперской винтовки. Хотя и выбор Сергея Гаври-
ловича представляется несколько странным: авто-
мат Симонова показал ранее неудовлетворительные 
результаты на полигонных испытаниях.

Александр Семёнович Константинов взял за исход-
ную точку свой автомат-карабин; эту работу он вёл 
в 1949–1953 гг. В доступных источниках упоминается 

о трёх вариантах: один из них был сделан по схеме 
с газовым торможением затвора (схема Барнитцке), 
второй — с полусвободным затвором. О конструкции 
самого первого информации нет, но, по-видимому, 
использовал схему с отводом пороховых газов и за-
пиранием поворотом затвора, которая и легла в ос-
нову винтовки Константинова (опыт работы с этой 
схемой у ковровчан был; именно в ОКБ-575 автомат 
Калашникова доработали до уровня, обеспечившего 
победу в конкурсе).

Если вкратце сформулировать его концепцию, 
то она выглядела следующим образом:

– свести к минимуму угол вылета, для чего была 
реализована т. н. «прямая схема»: точка упора при-
клада в плечо находится на продолжении оси кана-
ла ствола;

– надёжность работы автоматики обеспечить 
за счёт высокой максимальной скорости отката под-
вижной системы;

– удар в  крайнем заднем положении погасить 
за счёт большой длины отката; при этом, чтобы впи-
саться в ТТТ по общей длине, приклад был выполнен 
как продолжение ствольной коробки.

Евгений Фёдорович Драгунов к началу конкурса 
имел почти десятилетний успешный опыт разработ-
ки спортивного оружия, сформировавшуюся фило-
софию высокоточного оружия и наработки по тех-
нологии производства высокоточных стволов (в чём 
огромная заслуга технолога-ствольщика Ивана Ан-
дреевича Самойлова).

Основой концепции Драгунова было обеспечение 
стабильности начальных условий при каждом вы-
стреле. Поэтому он не рассматривал «прямую» схему 
как фактор обеспечения высокой кучности: если угол 
вылета будет стабильным, то зачем от него избавлять-
ся. Поэтому его концептуальные решения были на-
правлены прежде всего на обеспечение стабильности.

Запирание канала ствола на три боевых упора. 
Здесь логика такова — три точки определяют пло-
скость, то есть стабильное положение затвора. К это-
му решению Драгунов пришёл в 1955 г. — произволь-
ные винтовки «Стрела» и «Зенит».

Очень много внимания и времени было уделено 
конструкции узла «ствол — цевьё». ТТТ по кучности 
стрельбы — сердцевинные полосы рассеивания 5х5 
см, что впоследствии трансформировали в норматив 
по радиусам рассеивания R100/r50 — 7,0/2,8 см были 
заданы для стрельбы 3 сериями по 20 выстрелов. 
При этом паузы между сериями и выстрелами в се-
рии не предусматривались; стрельба велась в режиме 
до 30 выстрелов/мин («прицелился — выстрел»). В та-
ком режиме ствол ощутимо нагревался. При этом на-
ружные габариты и масса ствола определялись ТТТ 
по массе винтовки (самозарядную винтовку требо-
валось вписать в габариты и массу магазинной вин-
товки). Термические деформации ствола приводили 
к изменению рассеивания, смещению средней точ-
ки попадания. И эта проблема была решена за счёт 
термостабильной конструкции узла «ствол — цевьё».

На тот момент техническое решение, разработан-
ное Драгуновым, было инновативным и уникальным. 
А это статическая определимость узла. В сопрома-
те есть классическая задача расчёта балок — стати-
чески определимая балка. Это когда одна опора бал-
ки — неподвижная, а вторая — подвижная. В СВД 
передние концы ствольных накладок (две зеркаль-
но-симметричные детали, образующие цевьё) упи-
раются в неподвижно закреплённую на стволе деталь, 

которая называется «сальник» (но по выполняемой 
функции — это передний упор цевья). А на задние 
концы давит пластинчатая U-образная пружина, по-
стоянно поджимающая накладки к «сальнику»: поэ-
тому при нагреве ствола в процессе стрельбы условия 
взаимодействия их со стволом не меняются.

Опыт конструктора спортивного оружия плюс 
личный спортивный опыт (Драгунов имел 1 разряд 
по пулевой стрельбе) подтолкнули к внедрению в бо-
евое оружие эргономических достижений спортив-
ного оружия: приклад СВД, который на Западе назы-
вают Dragunov-type, или SVD-type, есть не что иное, 
как упрощённый технологически матчевый приклад 
спортивного оружия.

Итак, в основу концепции Драгунова были поло-
жены:

– запирание на три боевых упора;
– термостабильный узел «ствол — цевьё»;
– эргономичный приклад матчевого типа.
Именно эта концепция оказалась верной.
Константинова подвело непонимание оружейной 

эргономики (или пренебрежение ею). На образцах 2Б-
В-10, 2Б-13–10 затыльник, в который приходится удар 
подвижной системы, связан с крышкой ствольной ко-
робки, которая одновременно выполняет функцию 
гребня приклада. Удар передаётся на крышку стволь-
ной коробки, вызывая её колебания, которые стрелок 
воспринимает щекой.

В конечном счёте резко отрицательная оценка на-
чальника полигона генерал-майора Бульбы, данная 
им при личном тестировании винтовок Драгунова 

7,62-мм снайперская винтовка СВС 
конструкции С. Г. Симонова

2Б-В-10  Последний вариант снайперской 
винтовки 2Б-В-10 конструкции 
Константинова

Спортивная винтовка «Стрела». В этом образце, как 
позже и на СВД, запирание канала ствола осуществляется 
на три боевых упора

На фото вверху СВД, доработанная по результатам 
войсковых испытаний. Ниже – общий вид винтовки, 
проходившей испытания в войсках
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и Константинова, привела к тому, что Константинов 
практически полностью перекомпоновал свою кон-
струкцию, и она стала весьма близкой к винтовке 
Драгунова. Даже третий боевой упор появился.

Таким образом, была доказана правильность 
концепции Драгунова. И  при рассмотрении ре-
зультатов полигонных испытаний было отмечено, 
что при дальнейшей доработке винтовка Константи-
нова может только сравниться с винтовкой Драгуно-
ва. Получение же существенного преимущества ма-
ловероятно.

В заключении ГРАУ от 16 марта 1962 г. было от-
мечено: «7,62-мм самозарядную винтовку кон-
струкции Драгунова Е. Ф., как наиболее полно 

удовлетворяющую требованиям по боевым и экс-
плуатационным характеристикам, рекомендовать 
к изготовлению опытной серии для войсковых ис-
пытаний».

Войсковые испытания в  трёх военных окру-
гах (Среднеазиатском, Одесском и  Московском) 
прошли в конце лета — начале осени 1962 г. Через 
полгода вышло упомянутое в начале статьи Поста-
новление Правительства, а ещё через два месяца — 
приказ Министра обороны № 139 (по оценке Юрия 
Александровича Пономарёва, обычно от  Поста-
новления до приказа Минобороны времени про-
ходит больше). Мне к этому времени исполнилось 
16 лет, я перешёл на 3 курс Ижевского индустри-
ального техникума; брату Алексею, второкласс-
нику, — 8 лет.

Недавно задали мне вопрос: почему я стал оружей-
ником? В какой мере сказалось в моём выборе про-
фессии влияние отца?

Влияние отца, конечно же, сказалось. Но не 
в том смысле, что он нас (меня и Алексея) вталкивал 
в профессию. Он умел воспитывать без занудства, 
без нравоучений. Просто у нас была возможность 
знакомиться с оружием буквально с раннего детства. 
Показывал, как устроено ружьё ТОЗ-Б; когда выпол-
нил 1 разряд по пулевой стрельбе приобрёл винтов-
ку ТОЗ-8 и сделал, выражаясь современным языком, 
её лёгкий тюнинг — убрал открытый прицел и уста-
новил диоптрический прицел своей конструкции: та-
кой, какой ставили на винтовку МЦВ-50.

Помню немыслимый совершенно в наше время 
эпизод: году, наверное, в 1957 пошли мы с отцом 
на лыжах, на берег пруда, за парк. Взял он свою ТОЗ-8, 
нашли ложок, устроились пострелять по цели. И тут 
подходят два лыжника, мужики взрослые:

– А можно с вами тоже пострелять?
– Конечно, можно.
Поставили спичечный коробок метров, наверное, 

на 25. Стреляли по три выстрела. Я, пацан, результат 
показал лучше, чем те двое взрослых. Отец потом, 
дома, с гордостью об этом рассказал.

Подготовка к охотничьему сезону — у него это 
был целый ритуал. У него было ТОЗ-Б 16-го калибра 
под латунную гильзу. Промывка гильз в уксусе, уда-
ление отработавших капсюлей («Центробой»), посад-
ка новых, взвешивание пороха на аптекарских весах… 
Все свои действия он комментировал, пояснял, поче-
му порох «Сокол» недопустимо отмеривать меркой. 
Меня до взвешивания пороховых зарядов он не до-
пускал, но для практики поручал взвешивать дробь.

То же самое «оружейное воспитание» получил 
и Алексей. Кстати, непременным элементом этого 
воспитания были два фундаментальных тезиса:

– никогда не  наводи оружие на  человека, даже 
«в шутку», даже когда уверен, что оно не заряжено;

– оружие шуток не любит и ошибок не прощает.
Так что наш жизненный путь практически опре-

делился. В Ижевский механический институт (ИМИ) 
я поступил в 1966 г., Алексей — в год моего оконча-
ния, в 1972.

Бок о  бок с  отцом, в  КБ-3 отдела главного кон-
структора мы, два брата, проработали оба по  де-
сятку лет. Вот воспоминания Алексея об этом пе-
риоде: «Почти десять лет я работал с отцом в одном 
коллективе. Когда я пришёл в отдел, на меня сра-
зу была перенесена часть того отношения, что было 
у оружейников к отцу. Можно сказать, со стороны 
конструкторского коллектива я получил аванс до-
верия. Поэтому мне было намного проще начинать, 
имелась стартовая площадка. Отношения с людьми 
у него были хорошие, многие его до сих пор помнят 
и очень уважительно относятся. Как ведущий кон-
структор он никогда не давил на своих коллег авто-
ритетом.

Обращался ли я  во время работы за  советом 
к отцу? Бывало. Начнёшь чертить, он подойдёт, по-
смотрит и скажет: так уже делали и ничего хорошего 
не получится. Опыт у него был колоссальный, соче-
тавшийся с прекрасной профессиональной памятью. 
И своими знаниями он всегда был готов поделиться 
с молодыми коллегами».

Когда наследуешь профессию отца, в особенности 
если он известный и признанный специалист, с впе-
чатляющими профессиональными достижениями, 
то всегда рискуешь: будет что-то получаться, обяза-
тельно найдутся такие, кто будет говорить «ну ко-
нечно, папа его проталкивает». Не будет получать-
ся — «ага, папа плохо воспитал, сыночек-то балбес». 
Что остаётся делать в такой ситуации? Держать план-
ку для себя на предельно высоком уровне, понимая 
при этом, что, возможно, достичь её не удастся. Спо-
собности по наследству не передаются.

Что удалось мне? Предмет моей личной гордости — 
доведение пистолета-пулемёта ПП-71, опытного об-
разца из темы «Букет» конца 1960-х — начала 1970-х 
до постановки на серийное производство. Это — пи-
столет-пулемёт «КЕДР» («Конструкция Евгения Дра-
гунова»). Лучше у меня получилось амплуа ВУЗов-
ского преподавателя (ИМИ, 1983–1993 гг., ИжГТУ, 
2008–2013 гг). Горжусь своими студентами — Серге-
ем Королёвым (выпуск 1992 г., зам. директора «Тех-
крима»), Георгием Романовым (выпуск 1989 г., веду-
щий конструктор пневматики «Ижмеха»), Дмитрием 
Долгановым (выпуск 1992 г., участник разработки 
АК-12), Анастасией Коротковой (выпуск 2013 г., участ-
ница разработки МПЛ) и, как принято писать, «мно-
гими другими».

Дети — это наши достижения и, может быть, са-
мые главные. В  1986 г., в  Артиллерийском музее, 

в витрине с портретами советских конструкторов-
оружейников, шестилетний мальчуган, Евгений Дра-
гунов-младший, увидев один портрет, с удивлением 
выдохнул: «Деда!». В 2003 г. он окончил ИжГТУ, на-
чал работу в КОЦ «Ижмаша» в группе В. Д. Стронского 
(участвовал в доработке СВ-98), далее — Климовский 
СПЗ, «Фортуна» (бывшая АКБС). Работу в оружейной 
сфере он продолжает и сейчас.

У Алексея  — более впечатляющий список про-
фессиональных достижений: участие в  конкурсе 
«Абакан» (в группе В. М. Калашникова), разработ-
ка пистолетов-пулемётов «Бизон-2» и «Витязь-СН». 
С 2013 г. работает в «Техкриме», рядом с ним — сын, 
Алексей-младший, выпускник ИжГТУ 2006 г. Карабин 
«Кречет» под патрон 9х19 — это их работа, база — пи-
столет-пулемёт «КЕДР». «КЕДР» можно считать в сво-
ём роде уникальным оружием — над ним работали 
три поколения Драгуновых: от Евгения Фёдоровича 
до Алексея Алексеевича.

Сейчас, с высоты собственного жизненного опы-
та, я понимаю, какое значение для воспитания маль-
чишек имеет пример отца. У меня и у Алексея был 
перед глазами достойный пример. Для внуков дед — 
по-видимому, тоже. Хотя и для них — он уже в боль-
шей мере личность легендарная.

Паспорт ружья БМ, принадлежавшего Е. Ф. Драгунову

Отец знакомит старшего сына со своим ружьём

У кульмана Е. Ф. Драгунова в КБ-3. Слева направо: М. Е. Драгунов, 
Е. Ф. Драгунов, А. Н. Вознесенский. 1972 г.
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Большие винтовки 
малого калибра
Редакционный обзор и тест немецких продающихся в России 
малокалиберных карабинов Anschutz 1710, продающихся в России

Римантас Норейка

Тема малокалиберных карабинов 
для  нашего журнала не  нова. Мы 
к ней обращались не раз, например, 
в статьях «Не первый, но главный ка-

рабин», «Малокалиберный интернационал» 
в «КАЛАШНИКОВЕ» за 2017 г. и др. Чаще все-
го речь шла о м/к карабинах среднего или 
бюджетного сегмента. С «аншуцами» ситу-
ация иная — их цена около 230 000 рублей…

Новые Правила охоты, утверждённые 
приказом МПР РФ от 24.07.20 №477 и вве-
дённые в  действие с  01.01.21 не  обошли 
«мелкашку» вниманием. Для примера мож-
но привести пункт 19 статьи 62 Правил, ре-
гулирующий «применение» (почему не «ис-
пользование»?) охотничьего огнестрельного 
длинноствольного оружия с нарезным ство-
лом для охоты на пернатую дичь.

Его использование или «применение» 
(по министерскому) для  охоты на  перна-
тую дичь запрещается, за исключением осу-
ществления «любительской и спортивной 
охоты с таким оружием под патрон коль-
цевого воспламенения (бокового огня) ка-
либра 5,6 миллиметров, на рябчика, тете-
рева и глухаря» — имеются в виду только 
осенне-зимние охоты на эти виды птиц. Да, 
кстати, кто бы мог мне, старому охотнику, 
толком объяснить эту кем-то выдуманную 
чиновничью глупость — отличие любитель-
ской охоты от спортивной? Охота, по моему 
мнению, совсем не спорт, ничего спортив-
ного в ней нет и быть не может.

Использование «мелкашки» для  охо-
ты на  млекопитающих (копытные жи-
вотные, медведи и пушные) Правилами 
не  регулируется. Здесь, наверное, под-
ходит народная логика  — разрешено 
то, что не  запрещено, с  оглядкой, есте-
ственно, на  охотничью этик у, здра-
вый смысл, подходящие технические 

характеристики этого оружия. Многова-
то странностей…

Компания Anschütz была основана Юли-
усом Готфридом Аншюцем и его женой Лу-
изой в далёком 1856 году и в текущем году 
фирма отмечает свой 165-летний юбилей. 
До Второй мировой войны акционерное об-
щество «Оружейные заводы Ю.Г. Аншюц, 
Германия» было известно своими карман-
ными пистолетами под флоберовский па-
трон, гладкоствольными ружьями и мало-
калиберными винтовками. Располагалась 
она в  тюрингском городке Целла Мелис. 
По окончании войны в 1945 г. семья оружей-
ников Аншуц была вывезена американски-
ми оккупационными властями в западную 
часть Германии и оказалась в придунайском 
городе Ульм на земле Баден-Вюртемберг.

Поначалу малочисленная оружейная 
фирма больше довольствовалась ремон-
том охотничьего оружия и производством 
винтовок Флобера. Но уже в 1953 г., когда 
охотникам Германии снова было разреше-
но владеть охотничьим оружием, всплыли 
не только потребности в ремонте старого 
оружия, но и производства нового, особен-
но спортивного назначения.

Одним из важных этапов новой програм-
мы компании оказалось доведение новой 
спортивной винтовки модели 54 Вальте-
ра Геманна до крупносерийного произ-
водства. Вскоре винтовка Anschütz «Мо-
дель 54» стала хитом продаж, с ней были 
одержаны многочисленные победы в сорев-
нованиях по стрельбе из м/к винтовки само-
го высокого ранга. Она также широко при-
менялась в качестве учебно-тренировочной 
винтовки для бундесвера. Передовая техно-
логия ствольного производства и, как след-
ствие, великолепные стволы, превосходные 
спусковые механизмы и затворы, удачная 

В этот раз в петербургском оружейном магазине «Барс» мой соскучившийся 
по охоте взор вдруг высветил, прямо скажем, неординарные и совсем 
не весенние новинки — две модификации охотничьего малокалиберного 
карабина 1710 знаменитой своими спортивными винтовками немецкой 
оружейной компании Anschutz из Ульма. Первая — это магазинный карабин 
с облегчённым по охотничьему стволом с механическим прицелом и с такой 
же специализированной под ходовые охоты ореховой ложей. Вторая — 
карабин со стволом типа «варминт», без механического прицела. Оба образца 
под патрон .22 LR.

Малокалиберный карабин Anschütz 1710 в охотничьем 
исполнении

Малокалиберный карабин Anschütz 1710 
в варианте «варминт»
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базовая конструкция создали винтовке Match 54 не-
увядаемую славу и коммерческий успех. А в биатлоне 
винтовки Anschütz с системой запирания Фортнера 
стали своеобразным эталоном качества и по сей день 
являются самыми распространёнными среди веду-
щих спортсменов мира.

Невозможно недооценить успех оружейников 
Anschütz и по созданию современной охотничьей 
магазинной винтовки модели 1710. Она стала осо-
бенно популярной после выпуска в 2006 г. её юбилей-
ных версий к 150-летию фирмы. Одной из них была 
Mod.1710 D HB Nuss Classic Stainless (D — Direktabzug — 
спуск без предупреждения, прямой; HB  — Heavy 
Barrel — утяжелённый ствол, как у винтовки «вар-
минт»; Nuss — ореховая ложа; Stainless — нержавею-
щая сталь).

Вообще-то, из этой же серии и наши винтовки. 
Одна из модернизаций — замена флажкового пре-
дохранителя на муфте затвора более удобным ры-
чажным, который теперь не  фиксирует затвор, 
чтобы препятствовать непреднамеренному са-
мооткрыванию затвора на ходовой охоте. Вместо 
этого в конструкцию введён гнеток на основании 
рукоятки, предназначенный для фиксации закры-
того и взведённого затвора (с патроном в патронни-
ке или без него). Он предотвращает непреднамерен-
ное открывание затвора и утерю патрона.

Первая из наших винтовок оснащена облегчённым 
стволом охотничьего типа длиной 584 мм (шесть на-
резов) с открытым механическим прицелом. Ствол 
круглый, конической формы, его диаметр в казне  
25 мм, в дульной части — 18 мм.

Прицел винтовочного типа. Мушка нерегулиру-
емая, вертикальная, с шейкой и круглой головкой 
над ней, закрыта намушником. Целик, регулируе-
мый в двух плоскостях, с нониусной шкалой в верти-
кальной плоскости. Прорезь прицельной планки поч-
ти V-образной формы, неглубокая, узкая (строгая).

Ствольная коробка стальная круглого профиля, 
с функциональными окнами, толстостенная. Её ди-
аметр в средней части 30 мм, толщина стенки напро-
тив экстракционного окна составляет 6,5 мм.

Сверху коробка оборудована двумя площадка-
ми для крепления прицелов. Их ширина по рабо-
чим местам («ласточкин хвост») 11 мм, длина первой 
составляет 35 мм, второй — 72 мм. Четыре отвер-
стия для  фиксации кронштейна закрыты защит-
ными винтами. В правой стенке ствольной коробки 
перед патронником сделано отверстие для стравли-
вания пороховых газов при нештатном выстреле — 
всё «по-взрослому».

Скрепление ствольной коробки со стволом и ложи 
осуществляется двумя винтами, передним — меж-
ду магазином и упором, и задним — на нижнем хво-
стовике коробки. Расстояние между винтами 175 мм.

Мощный затвор снабжён закрытым муфтой 
ударным механизмом, который надёжно защищён 

от попадания атмосферных осадков и грязи. В зад-
ней части из муфты выступает индикатор взведения 
ударника. Впереди затвор оборудован двумя мощны-
ми выбрасывателями.

Стоит отметить исключительно плавный ход за-
твора при перезаряжании винтовки. Запирание осу-
ществляется стальным кубическим блоком основа-
ния рукоятки затвора на заднюю стенку перемычки 
ствольной коробки. Для удобства пользования руко-
ятка затвора сильно отогнута назад. Она оканчивает-
ся пластмассовым сферическим наконечником удоб-
ным для обхвата.

Винтовка снабжена отъёмным магазином на пять 
патронов. Корпус магазина стальной, его крыш-
ка — из пластмассы. Фиксируется магазин защёл-
кой-ползунком, который при отделении магазина 
усилием большого пальца левой руки сдвигается впе-
рёд, а магазин падает в ладонь. Такой алгоритм не-
сколько необычен.

Номерной спусковой механизм собран в металли-
ческом корпусе и работает исключительно плавно, 
чётко, стабильно, «как по маслу», с заводской уста-
новкой усилия спуска 1130 г.

Ложа ореховая из заготовки древесины выше сред-
него сорта, обработана маслами, матовая с натураль-
ной текстурой. Шейка ложи пистолетной формы, 

цевьё с утолщением в передней части. Шейка и цевьё 
с рифлением на местах хвата. Приклад модифициро-
ванный «Монте-Карло» (со щекой), затыльник пласт-
массовый с частично рифлёной поверхностью. Вес 
винтовки 3,2 кг. К оружию приложена заводская ми-
шень с результатом контрольного отстрела (попереч-
ник 11 мм, 5 выстрелов, 50 м).

Вторая винтовка Anschütz 1710 № 3186573 со стволом 
типа «варминт» немного отличается от рассмотренной 
выше. Ствол длиной 584 мм значительно более тол-
стый с наружным диаметром 25 мм в казне и 21 мм 
в дульной части. Механический прицел отсутствует.

Спусковой крючок с укороченной спицей, спор-
тивного типа. Ложа по формам ближе к стандартной, 
цевьё без переднего утолщения, гребень приклада 
ровный, щека отсутствует. Вес винтовки 3,5 кг, куч-
ность боя по заводской мишени 13 мм.

Чтобы лучше почувствовать современные «аншу-
цы», мы отправились с ними в закрытый тир город-
ского стрелково-спортивного центра ДОСААФ. Стре-
ляли на 50 м из положения сидя с упора сериями по  
4 и 5 выстрелов.

Из первой винтовки стрельба велась с откры-
того механического прицела с заводской вывер-
кой. На вторую был установлен оптический при-
цел Jaeger 3–9x40.

Целик у охотничьего варианта карабина Anschütz 
1710 мелковат и не годится для использования при 
низкой освещённости. Мушка выглядит немного 
«старорежимно». Однако, при привыкании, строгой 
работе и хорошем освещении позволяет реализовать 
потенциал высококлассного ствола

Точность обработки ложи исключает необходимость специальных мер по точной укладке 
(беддинга) стреляющего устройства — сборка получается очень плотной и единообразной

Затвор карабина Anschütz 1710 оснащён указателем 
взведения ударника. Двухпозиционный предохранитель 
расположен под управление большим пальцем

Спусковой крючок 
у «варминта» 

регулируется по длине

Спусковой механизм Anschütz 1710 
собран на отдельном основании 
и обеспечивает возможность всех 
необходимых регулировок
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Стрельба велась патронами все-
мирно известной компании Eley (в 
данном случае Eley Team), а также, 
для контраста, новым для россий-
ского рынка мексиканским патро-
ном Aquila Super Extra. В итоге были 
зафиксированы следующие резуль-
таты стрельбы: из винтовки с оп-
тическим прицелом патроном Eley 
Team — 10 и 12 мм, патроном Aquila 
Super Extra 13 и 15 мм; при стрельбе 
из винтовки с механическим при-
целом патроном Eley Team — 13 мм.

В заключение можно отме-
тить соответствие наших ре-
зультатов стрельбы с  общепри-
нятыми «нормами» отстрела м/к 
винтовок, даже с учётом их охот-
ничьей специализации. А  так-
же можно вспомнить и  размер 
«десятки» винтовочной мишени  
№ 7 для медленной стрельбы на  
50 м из м/к спортивной винтовки — 
её поперечник всего 10,4 мм, «де-
вятки» — 26,4.

Имеются и  результаты кон-
трольных стрельб из  винтовки 
Anschütz Mod. 1710 с оптическим 
прицелом, опубликованные ре-
дакцией немецкого оружейного 
журнала DWJ. Они по сериям раз-
личаются между собой в зависи-
мости от марки патрона, но меди-
ана нескольких серий, например, 
падает на результат 13 мм (с па-
троном RWS R50) и такой же с па-
троном Eley EPS. Там же Eley Tenex 
выдавал серии по  9 мм, но RWS 
High Velocity — уже по 18 мм и т.д.

При надлежащей подготов-
ке оружейного комплекса, его 

предварительной пристрелке и не-
большой тренировке с  подобран-
ным к конкретному стволу патро-
ном вполне реально «вязать» такие 
серии и из десяти и более выстрелов.

Таким образом, малокалибер-
ные винтовки премиум-класса 
Anschütz 1710 представляют собой 
подходящее оружие как для тре-
нировочных и  состязательных 
стрельб в  различных стрелко-
во-спортивных дисциплинах, так 
и  пригодны для  наших лесных 
охот.

Уверенная стрельба из  них 
при наличии навыка (и упора!) 
возможна на дистанциях до 100–
150 и более метров. Для реализа-
ции высокого потенциала кучности 
боя этих винтовок можно рекомен-
довать опытными стрельбами по-
искать подходящий для их стволов 
патрон. Ведь известно, что имен-
но м/к винтовки оказываются наи-
более чувствительными к  марке 
и даже партии патрона.

При должном уходе за винтов-
кой «мелкашка» — оружие вечное, 
ну, или почти вечное. Из них мож-
но и нужно много стрелять. В свя-
зи с  этим хочу поздравить кол-
лег-охотников с  тем, что новые 
Правила охоты разрешают прово-
дить проверку боя и пристрелку 
охотничьего оружия в охотничьих 
угодьях в период охоты. При этом 
будьте аккуратны и  очень осто-
рожны. Читайте Инструкцию 
по безопасности и статью 73 Пра-
вил охоты.

До новых встреч!

Детали затвора Anschütz 1710 изготовлены 
с отличным качеством

Заводская мишень карабина Anschütz 1710 
в исполнении «варминт»

Типичная группа при стрельбе из «варминта»

Лучшая группа при стрельбе с механикой 
главного редактора журнала «КАЛАШНИКОВ» 
Михаила Дегтярёва
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Винтовка Мосина
От редакции.
Основой для уникальной книги «3-лн винтовка 
Мосина. История создания и принятия на 
вооружение русской армии» стали исследования 
членом редколлегии журнала «КАЛАШНИКОВ» 
Русланом Чумаком архивных документов 
Оружейного отдела Артиллерийского комитета 
ГАУ 1880-1890 гг. Мы предлагаем читателям 
«КАЛАШНИКОВА» прикоснуться к реальной 
истории «трёхлинейки», начиная публиковать 
самые интересные главы из этой монографии.

Книга «3-лн винтовка Мосина. История создания и принятия на 
вооружение русской армии». Часть I

Руслан Чумак России), в Польше, Румынии, Венгрии, Финляндии, 
Китае и Северной Корее.

Мнения отечественных и иностранных оружейных 
специалистов и ветеранов войны о винтовке Моси-
на вполне однозначное — она была главным оружием 
русского солдата в обеих мировых войнах, где показа-
ла высокий уровень технической и эксплуатационной 
надёжности, полностью соответствующий требовани-
ям всех возможных обстоятельств боевой обстановки.

Нельзя сказать, что о винтовке Мосина в России 
и СССР никогда не писали, но библиография работ, 
посвящённых ей достаточно специфична. В досовет-
ский период никаких специальных исследований 
на этот счёт опубликовано не было, за исключени-
ем цикла статей Н. Юрлова в «Оружейном сборнике» 
и нескольких статей в «Вестнике офицерской стрел-
ковой школы» и журнале «Разведчик» (авторы Н. Юр-
лов, А. П. Залюбовский, В. В. Хартулари). Цикл статей 
Н. Юрлова «Обзор опытов, предшествующих перево-
оружению…» является наиболее обширной и подроб-
ной работой того времени. В ней максимально пол-
но и с разных сторон излагается ход работ Комиссии 
по выработке малокалиберного ружья. Но несмотря 
на то что С. И. Мосин был одним из очень немногих 
отечественных конструкторов, участвовавших в ра-
боте по созданию магазинной винтовки под патрон 
уменьшенного калибра, его деятельности в данном 
направлении ОКР в цикле статей Н. Юрлова уделено 

немного места. Из-за этого целый ряд актуальных 
вопросов генезиса винтовок Мосина остался не про-
яснённым. В то же время, несмотря на эти и другие 
недостатки, цикл статей Н. Юрлова имеет высокую 
информационную ценность, поскольку в нём приве-
дены сведения о мотивах некоторых решений, при-
нятых Комиссией в отношении технического облика 
разрабатываемых винтовок и патронов, а также дру-
гая важная информация, отсутствующая в докумен-
тах Оружейного отдела АК ГАУ.

На мой взгляд, главный недостаток работы Н. Юр-
лова состоит в явной «неравновесности» освещения 
ряда испытывавшихся Комиссией винтовок, а также 
полное отсутствие иллюстративного материала. Кро-
ме того — и это очень важно — упомянутая работа 
Н. Юрлова не имеет чёткой структуры и периодиза-
ции описываемых событий, даты зачастую приведе-
ны относительно («…полтора месяца спустя», «…ещё 
через месяц» и т.п.). При сличении материала работы 
Н. Юрлова с архивными материалами обнаружен и ряд 
фактических ошибок: некоторые события перепута-
ны и искажены их даты, имеются и другие неточности.

Вторым по качеству и охвату информации темати-
ческим источником, изданным в указанный период, 
является журнал «Оружейный сборник», в котором 
на протяжении 1870–1880 гг. публиковались мате-
риалы, поясняющие различные аспекты разработки 
магазинных винтовок в разных странах мира. Автор Винтовка Мосина не нужда-

ется в представлении ни в 
России, ни за рубежом на-
шей страны. Она была од-

ной из первых в мире малокали-
берных магазинных винтовок, 
принятых на  вооружение в  кон-

це XIX в. С ней русский и со-
ветский воин про-

шёл обе 

мировые войны, Гражданскую во-
йну и немалое количество менее 
масштабных войн и военных кон-
фликтов. Винтовка Мосина навсег-
да вошла в отечественную исто-
рию как оружие Великой Победы 
советского народа над фашизмом, 
что сделало её с исторической точ-
ки зрения бессмертной. В разное 
время винтовка Мосина изготав-
ливалась, помимо России и СССР, 
во  Франции и  США (по заказу 

Группа нижних чинов 145-го пехотного Новочеркасского императора 
Александра III полка в лагере. 1891-1905 гг. (ВИМАИВ и ВС)
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активно использовал этот материал в настоящей кни-
ге для иллюстрации процессов, происходивших в ми-
ровой оружейной практике в исследуемый период.

В СССР в  разные годы было опубликовано нема-
ло печатных работ, посвящённых теме создания вин-
товки Мосина, среди которых имеется несколько книг. 
Большинство из них носит художественно-биографи-
ческий характер и содержит интерпретированное ав-
торами описание перипетий жизни и деятельности  
С. И. Мосина в процессе создания 3-линейной винтовки.

В указанных работах, как правило, описывается 
соревнование Мосина с бельгийским изобретателем 
Л. Наганом в 1890–1891 гг., но самой винтовке, разви-
тию её конструкции как живого, меняющегося орга-
низма, внимание практически не уделялось.

Последней и наиболее крупной работой в этой об-
ласти является книга Г. Чуднова «Конструктор Мо-
син», изданная в 1990 г. Эта работа построена автором 
на документальных источниках, отличается широ-
ким временным охватом описываемых событий, в ней 
приведены подробные сведения о биографии С. И. Мо-
сина и членов его семьи. Однако и в этой книге автор 
не избежал искушения вложить в перипетии судьбы 
Мосина определённый идеологический подтекст.

Такой подход Чуднова и других авторов к теме поня-
тен: судьба офицера и оружейного конструктора С. И. 
Мосина являлась ярким примером успешной борьбы 
русского человека с обстоятельствами большой силы, 
который можно и нужно было использовать для воспи-
тания гражданина-созидателя. Но при этом авторами 
перечисленных выше книг использовались настолько 
широкие трактовки событий, что в своё время от них 

предпочёл дистанцироваться даже В. Г. Фёдоров — из-
вестный оружейник и большой популяризатор истории 
русского оружия. Конечно, в таком виде перечисленные 
издания не могут считаться объективными источника-
ми в части освещения технических аспектов истории 
разработки 3-лн винтовки.

Отдельно от  приведённого выше перечня книг 
гуманитарной направленности, стоят книги авто-
ров, исследовавших техническую сторону вопроса: 
В. Е Маркевича, В. Г. Фёдорова, Владимира Васильеви-
ча и Валентина Владимировича Мавродиных. Но и эти 
работы не могут считаться исчерпывающими.

Например, книга В. Г. Фёдорова «История винтов-
ки» имеет обзорный популярно-просветительский 
характер, и собственно винтовке Мосина в ней уделе-
но незначительное внимание. Несколько шире про-
цесс создания винтовки Мосина освещён вопрос в ра-
боте В. Е. Маркевича «Ручное огнестрельное оружие. 
История развития со времён возникновения до сере-
дины ХХ века». В этой работе приведён анализ кон-
струкции винтовки Мосина, достаточно подробно 
описаны её разновидности, но сколь-нибудь значи-
мые факты из истории её создания отсутствуют.

Значительно более подробной в этом плане явля-
ется книга Мавродиных «Русская винтовка». Несмо-
тря на, в общем, обзорный характер этого издания, 
в нём подробно освещены процессы, предшеству-
ющие созданию 3-лн винтовки, главные этапы её 
разработки и основные результаты испытаний. Не-
сомненным достоинством этой книги является пол-
ноценный аппарат ссылок на архивные источники, 
которые позволяют исследователям экономить силы 
и время в поисках необходимой информации.

Лучше всего работу Комиссии по созданию ма-
газинных винтовок в целом и результаты испыта-
ний винтовок Мосина и Нагана в 1890–1891 гг., уда-
лось осветить В. Г. Фёдорову в его книге «Эволюция 
стрелкового оружия». Но и в ней «за скобками» оста-
лось большинство важных вопросов, сопутствующих 
созданию и испытаниям винтовок Мосина и Нагана, 
оценка уровня их технического совершенства и каче-
ства работы конструкторов.

Положение с освещением темы создания винтовки 
Мосина стало меняться в 1990 гг., когда в России от-
крылись многие архивы, и появилась доступная воен-
но-техническая и военно-историческая периодическая 
печать. В 1990–2000 гг. на страницах таких изданий пу-
бликовался ряд авторов, исследовавших данную тему.

Среди указанных выше современных работ по дан-
ной теме следует выделить публикации Т. Н. Ильи-
ной (ВИМАИВ и ВС), в которых подробно изложен 
ход мероприятий по созданию винтовки нового по-
коления в России, завершившиеся принятием на во-
оружение Русской армии 3-лн винтовки обр. 1891 г., 
а также прослежены вопросы приоритетов С. И. Мо-
сина и Л. Нагана на предложенные ими винтовки 
и их составные части. Автор настоящей книги в сво-
их изысканиях использовал результаты некоторых 
исследований Т. Н. Ильиной и привёл их в одном 
из разделов.

Совокупность названных выше современных работ 
по истории винтовки Мосина даёт достаточно целост-
ное представление о главных событиях, сопутствую-
щих её созданию. Однако среди них нет ни одной, по-
свящённой эволюции конструкции винтовок Мосина 
и формирования технического облика 3-лн винтовки 
обр. 1891 г. и её сравнения с конструкцией винтовки 
Нагана, а также объясняющей причины выбора имен-
но винтовки Мосина для вооружения Русской армии.

Исключение составляет одна малоизвестная ста-
тья инженера А. Я. Шайденко, опубликованная в на-
учной периодической печати в  1949 г.  В  ней про-
водится сравнение и анализ конструкций главных 
механизмов винтовок Мосина и Нагана конкурсных 
моделей конца 1890 г. К сожалению, данная статья 
осталась незамеченной общественностью любите-
лей истории оружия и не повлияла на формирова-
ние мнения о винтовках обоих конструкторов. Также 
в этом плане можно отметить цикл статей С. Челно-
кова, опубликованных в журнале «Мастер-ружьё», 
но и в них немало вопросов осталось не вскрытыми.

Кроме того, в современных работах, посвящён-
ных данной теме, так и не был сформирован пол-
ный перечень винтовок, разработанных С. И. Мо-
синым с начала его конструкторской деятельности, 
неизвестен вид и особенности устройства большин-
ства из них. Остались практически не освещённы-
ми особенности модельного ряда винтовок главного 
конкурента С. И. Мосина — бельгийского оружейни-
ка Л. Нагана, суть и периодизация вносимых им из-
менений в конструкцию своих винтовок от модели 
к модели. Совершенно неизвестна история создания 
3-лн винтовочного патрона. Некоторые сведения 

о винтовках Мосина ранних моделей в отрывочном 
виде оказались «встроенными» в перечисленные 
выше книги и статьи, но составить по ним цельной 
картины облика разрабатываемых Мосиным винто-
вок и динамики изменений их конструкции практи-
чески невозможно.

Всё это является очень важным, т.к. для понима-
ния того ПОЧЕМУ 3-лн винтовка обр. 1891 г. приоб-
рела тот вид и конструкцию, которые нам известны, 
нужно знать генезис её главных механизмов, многие 
из которых — в деталях и в целом — отрабатывался 
С. И. Мосиным последовательно на протяжении не-
скольких лет в винтовках различных моделей.

Также я считаю, что картина развития винтовок 
Мосина не может считаться цельной в отрыве от раз-
вития винтовок, разработанных другими русскими 
оружейниками, создававшими свои винтовки ранее 
или параллельно с Мосиным. В ходе раскрытии во-
проса формирования технического облика винтов-
ки Мосина автор настоящей работы старался макси-
мально учесть данные соображения.

При оценке уровня вклада С. И. Мосина в разра-
ботку 3-лн винтовки обр. 1891 г. важным аргументом 
является точная датировка введения в её конструк-
цию главных элементов, и в первую очередь — в срав-
нении с датировкой аналогичных изменений в кон-
струкции винтовок, разработанных Л. Наганом. Этот 
вопрос до последнего времени находился «на заднем 
плане» работ по данной теме, опубликованных раз-
личными авторами, хотя первичные элементы тако-
го анализа (применительно к финальным образцам 
винтовок Мосина и Нагана) имеются в материалах 
Оружейного отдела АК ГАУ.

«Зимняя война». Бойцы Красной армии на позиции. 1939 год. 
(ВИМАИВ и ВС)

Финская винтовка М/39 производилась в больших объёмах.  
Здесь изображена винтовка без пистолетной шейки приклада ранних годов выпуска
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Некоторые современные авторы в своих работах на-
стаивают на точке зрения, при которой разработки ма-
газинных винтовок, осуществлёнными конструкто-
рами отечественной оружейной школы в конце XIX в., 
являются глубоко вторичными по сравнению с запад-
ными разработками того же периода. Это весьма спор-
ная точка зрения, которая происходит от незнания тех-
нических особенностей гаммы магазинных винтовок, 
разработанных в 1880 годах русскими оружейниками.

В указанный период, наряду с откровенно слабы-
ми конструкциями (Лутковский, Христич, Малков 
и др.), русскими конструкторами были разработаны 
достаточно совершенные переделочные и оригиналь-
ные магазинные винтовки (Квашневский 1884 г, Иг-
натович 1886 г., Мосин 1885 г.).

Число таких удачных конструкций винтовок 
по сравнению с западными аналогами, появившими-
ся в этот же период, невелико, но сам факт их наличия 
показывает на способность отечественной оружейной 
школы к генерации современных разработок высоко-
го уровня. И только несовершенство системы прове-
дения опытно-конструкторских работ, действовавшей 
в то время в России, не позволило своевременно до-
работать и принять на вооружение армии какую-ли-
бо из этих винтовок.

Существуют несколько зарубежных работ, посвя-
щённых винтовке Мосина. Наиболее крупной из них 
является немецкая монография Drei Linien Mosin-
Nagant. Die Gewehre Mosin-Nagant (автор Karl-Henz 
Wrobel.). В ней подробно рассматриваются все мо-
дификации винтовки обр. 1891 г., изготавливавши-
еся за пределами России, большое внимание уделя-
ется винтовкам этой модели, изготавливавшимся 
в Финляндии. В то же время по образцам винтовок 
обр. 1891 г. и их модификациям, изготавливавшихся 
в России и СССР, в этой работе приведена отрывочная 
и, в ряде мест, искажённая информация.

Наиболее известной, хотя и существенно меньшей 
по объёму по сравнению с вышеназванной моногра-
фией германского автора, является книга The Mosin-
Nagant rifle, изданная в США (автор Terence W. Lapin). 
Несмотря на то что эта книга переиздавалась уже 
шесть раз, в отношении представления истории вин-
товки Мосина она является весьма поверхностным из-
данием. Её сильной стороной является подробное рас-
смотрение всех частей винтовки обр. 1891 г. и отличий 
её серийных модификаций, изготовленных в разных 
странах мира. В некоторых справочниках и моногра-
фиях по истории оружия, изданных в США и Финлян-
дии, также имеются разделы или отдельные матери-
алы, посвящённые винтовке Мосина.

В целом, иностранные источники в плане представ-
ления истории создания и бытования винтовки Моси-
на в России и СССР не содержат ничего нового и лишь 
приводят данные, взятые из отечественных источ-
ников (чаще всего из книги Д. Н. Болотина «История 
советского стрелкового оружия»), или содержат не-
достоверную информацию. Причиной такой слабой 
осведомлённости западных авторов в данной теме 
является стремление написать об известной русской 
винтовке и при этом обойтись без исследования хра-
нящихся в России архивных документов и образцов 
материальной части. Это серьёзно понижает научный 
уровень этих работ. С другой стороны, написанные за-
падными авторами книги на данную тему нацелены 

в  основном на  сообщество коллекционеров ору-
жия в США и Европе, и являются, в большей степени,   
справочниками для атрибуции винтовок обр. 1891 
(1891/30 гг.) и их модификаций.

В книге я не обошёл стороной и такую широко из-
вестную проблему, как вопрос авторского приоритета 
над конструкцией 3-лн винтовки обр. 1891 г. и некото-
рых её элементов. Для исследователей темы винтовки 
Мосина не является секретом, что из её официально-
го обозначения на финальном этапе принятия на воо-
ружение были исключены как фамилия изобретателя 
основных механизмов, так и указание на разработ-
ку винтовки отечественными оружейниками. В ито-
ге винтовка Мосина стала одной из немногих штат-
ных (состоящих на вооружении) магазинных винтовок 
мира, «потерявших» имя своего создателя.

Впоследствии, примерно с 1920 годов, в западных 
странах 3-лн винтовку обр. 1891 г. стали называть 
«винтовка Мосина-Нагана». Постепенно это название 
получило широкое распространение и в настоящее 
время, за очень редким исключением, является стан-
дартным для всей англоязычной оружейно-техниче-
ской литературы. При этом анализ документальных 
источников показывает, что оснований для офици-
ального включения фамилии Л. Нагана в обозначение 
винтовки нет: за своё участие он получил денежное 
вознаграждение и отказался от авторских прав на па-
тенты, передав их Русскому правительству. Но несмо-
тря на юридически исчерпанный вопрос, единой точ-
ки зрения на величину авторского вклада С. И. Мосина 
и Л. Нагана в конструкцию винтовки обр. 1891 г. в рос-
сийском оружейном сообществе нет.

Воззрения на данную проблему весьма поляр-
ные, их обсуждение давно вышло в  публичную 
сферу и продолжается до сих пор. Несмотря на до-
статочное количество работ современных иссле-
дователей, осветивших эту (к слову — весьма запу-
танную) часть истории винтовки Мосина, в данном 
вопросе «за скобками» осталось немало важных 
моментов, требующих более подробного рассмо-
трения. В настоящей книге автор, на основе ана-
лиза архивных документов, конструкций винто-
вок Мосина, Нагана и других русских оружейников, 
действовавших в рамках работ по созданию мага-
зинной винтовки уменьшенного калибра, а также 
периодизации этих разработок, обосновывает при-
оритет авторства С. И. Мосина над конструкцией 
3-лн винтовки обр. 1891 г.

4,2-лин. переделочные винтовки конструкции Бердана-Игнатовича модели 1886 г. 
(вверху) и Бердана-Квашневского модели 1883 г. (ВИМАИВиВС)

Связист в поле за работой. Фото Ашкинезер,  
1932 г., Ленинград. (ВИМАИВ и ВС)

Снимок из ленинградской фотогазеты «Под непобедимым знаменем Ленина-Сталина – вперёд к Победе!».  
Июнь 1942 года. (ВИМАИВ и ВС)
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Самым больным вопросом для армейских специ-
алистов являлся был не выбор самого пулемёта. 
«Наследие царского режима» — русский патрон 
7,62х54R с закраиной — по-прежнему продол-

жал усложнять жить конструкторам при разработке 
системы питания пулемёта.

Очень показательным в  этом смысле стали ис-
пытания, проведённые 20 октября 1943 г. На поли-
гон был доставлен ручной пулемёт Симонова, дора-
ботанный с учётом замечаний прошлых испытаний. 
В частности, на пулемёт был поставлен новый при-
клад с усиленными тягами, в его конструкцию была 
введена защёлка- замыкатель, предохраняющая 
от произвольного поворота затыльника при сжима-
нии тяг. Был установлен новый стебель затвора с уси-
ленным правым отпирающим выступом, на 25 мм уд-
линён пламегаситель, а также внесён ещё ряд мелких 

изменений. Часть из них относилась и к магазинам — 
пружины в них были заменены на пружины от мага-
зинов СВТ, в четырёх из них была введена прокатка 
задней части, а  изменилась ширина магазинов — 
с 75,5 мм до 77 мм.

Но, как показали испытания, именно проблему 
магазинов Симонову до конца решить не удалось. 
Несмотря на доработку, пулемёт показал недоста-
точную надёжность при стрельбе в затруднённых ус-
ловиях и провалил этап проверки живучести деталей 
и безотказности работы автоматики. При стрель-
бе на живучесть РПС-6 дал 0,65% задержек, тогда 
как по требованиям № 2202 допускалось не более 
0,15%. Даже после исключения 17-ти задержек, кото-
рые испытатели сочли произошедшими не по вине 
пулемёта, а вызванные патронами, оставшиеся 0,55% 
всё равно были недопустимы высоки.

Пулемётная драма 
Красной Армии
Как уже говорилось в предыдущей статье цикла, посвящённой ручным пулемётам 
(«КАЛАШНИКОВ» №8/2017), по итогам испытаний, которые прошли в сентябре  
1943 г. на НИПСВО КА, лучшим был признан пулемёт РПС конструкции  
С. Г. Симонова. Тем не менее для офицеров ГАУ КА вопрос о том, каким быть 
новому ручнику, отнюдь не был закрыт.

Часть 8. Ручные пулемёты – лента или магазин?

Андрей Уланов

Характерно, что весьма заметная часть этих про-
блем была вызвана именно магазинами. Например, 
на пропуск патрона вследствие его клина в магази-
не приходилась 21 задержка (0,11%). Три раза патрон 
утыкался в стенку магазина. Ещё 23 раза было отме-
чено выскакивание патрона из магазина.

Тогда же стрелковый полигон провёл испытания 
магазина конструкции Ефремова (ОКБ-16) к ручному 
пулемёту Симонова. При стрельбе на 210 выстрелов 
произошло 27 задержек (12,85%) из них: 6 непродвиже-
ний патрона, 14 неподач, 2 утыкания патрона в стенку 
магазина и, наконец, 5 раз было зафиксировано «заце-
пление шляпки за шляпку очередного патрона».

По итогам стрельбы, точнее, попытки стрель-
бы в отчёте было записано, что: «все вышеуказан-
ные задержки произошли по причине необработан-
ности магазина» и его дальнейшие испытания были 
прекращено. Что при этом было сказано на полиго-
не в адрес ОКБ-16, представившего на испытания на-
столько «сырой» образец, можно лишь гадать.

Тем не менее в самом ГАУ по этому поводу могли 
только повторить сказанную по схожему поводу годом 
ранее фразу И. В. Сталина: «Но вы не можете не знать, 
что у нас нет в резерве Гинденбургов». Поэтому в том же 
октябре заместитель начальника ГАУ КА и председатель 
Арткома генерал- лейтенант артиллерии Хохлов обра-
тился к заместителю Наркома НКВ Барсукову с прось-
бой приказать ОКБ-16 изготовить новые магазины Еф-
ремова на 20 и 25 патронов — по 10 штук каждого вида. 
При этом требовалось учесть следующее:

1) необходимо обеспечить удобство постановки 
магазинов при сложенном прикладе;

2) ввести в магазин направляющий выступ, обе-
спечивающий удобство примыкания магазина на пу-
лемёт в ночное время;

3) останов затвора не требуется;
4) конструкция магазина и его технологическая 

компоновка должны обеспечить взаимозаменяе-
мость магазинов по пулемёту как при сложенном, 
так и при откинутом прикладе (здесь, видимо, имеется 

в виду полная взаимозаменяемость магазинов, идущих 
в комплекте с пулемётом. — Прим. редакции);

5) изготовленные магазины уложить в брезенто-
вые сумки (по пять магазинов).

Изготовить заказ требовалось к 15 ноября. Учи-
тывая, что письмо было составлено 30 октября, вряд 
ли названный срок можно считать реальным. В лю-
бом случае ГАУ продолжало «продвигать» пулемёт 
Симонова даже до окончательного решения вопроса 
о магазине, но и не упуская его из виду. Так, в пись-
ме уже на имя Л. П. Берии (как курировавшего в ГКО 
вопросы вооружения) и Наркома НКВ Устинова с ре-
комендацией изготовить 300 пулемётов РПС-6 Симо-
нова для широких вой сковых испытаний содержалась 
также просьба обязать при этом Симонова, как на-
чальника КБ-180 и директора завода- изготовителя 
выполнить ряд доработок, список которых начинался 
именно с «магазинной» проблемы. ГАУ КА требовало:

1) Проработать конструкцию магазина и обеспе-
чить взаимозаменяемость магазинов серийного изго-
товления, имея в виду устранение основных задержек 
в стрельбе по вине магазина, а именно: непродви-
жение, пропуск патронов и выскок патрона из мага-
зина, сократив общее количество задержек с 0,53% 
до 0,25% (для пулемёта ДП по ТУ № 1870–37 г. допу-
скается 0,25% задержек);

2) Серийные пулемёты РПС-6 запасными стволами 
не укомплектовывать. На систему поставить стволы, 
имеющие канал, хромированный толстым слоем хро-
ма (живучесть ствола 23–25 тысяч выстрелов);

3) Повысить живучесть следующих деталей:
— пружины выбрасывателя — до 8000–10000 вы-

стрелов,
— ударника — до 15000 выстрелов.
Этот документ был отправлен адресатам 23 дека-

бря 1943 г. И в тот же день по вопросу ручных пуле-
мётов появился ещё один интереснейший документ, 
составленный начальником Управления заказов 
и производства стрелкового вооружения ГАУ и заме-
стителем председателя Артиллерийского комитета 

Ручной пулемёт Симонова РПС-6 
(фото ВИМАИВиВС)

Один из вариантов магазина большой вместимости для ручного пулемёта — четырёхрядный коробчатый магазин, 
предложенный инженером И. С. Лещинским в 1942 г.
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ГАУ генерал- майором инженерно- артиллерийской 
службы Н. Н. Дубовицким.

Соглашаясь с необходимостью изготовить серию 
ручных пулемётов Симонова, генерал- майор считал 
целесообразным, имея в виду трудность отработки 
магазинов с целью ликвидации задержек и обеспе-
чения взаимозаменяемости, предварительно дого-
вориться с Наркомом Вооружения о квалифициро-
ванном заводе- изготовителе.

Одновременно Дубовицкий констатировал: по от-
зывам из вой ск вместимость магазина в 20 патронов 
мала. Но и увеличение этой цифры для магазина дан-
ной конструкции (секторного) свыше 20 патронов не-
возможно. Как мы знаем сейчас, это замечание ока-
залось пророческим, серийного магазина большой 
вместимости под патрон 7,62х54R так и не появилось.

Поэтому Дубовицкий предлагал, не задерживая 
изготовление серии опытных ручных пулемётов 
РПС-6, доработать и снова испытать на НИПСВО руч-
ные пулемёты систем Дегтярёва и Симонова под лен-
точное питание.

Тут стоит отметить, что вся описанная выше ра-
бота не отменяла попыток «довести до ума» диски 
к ручному пулемёту ДП, являвшихся одним из основ-
ных источников нареканий с фронта и одновремен-
но дефицитом, поскольку магазины регулярно вы-
ходили из строя, терялись в бою и так далее. Хотя 

формально промышленность вроде бы выполняла за-
явки на дополнительные «блины», рапорты в стиле: 
«а у нас осталось по 1–2 диска на пулемёт» поступали 
даже в конце вой ны. Проблему пытались решить, но…

В конце октября на НИПСВО прошли испытания 
опытные диски, выполненные из стали № 20 с круго-
выми рёбрами жёсткости на нижнем диске и ободе. Ре-
зультаты не обрадовали. Из десяти опытных магазинов 
только три прошли 43 цикла операций. При этом цикл 
представлял собой не просто банальный отстрел мага-
зина, но и включал в себя следующие процедуры:

1. Волочение магазинов в брезентовой сумке по не-
ровной поверхности на расстояние 25 м;

2. Бросание магазинов в сумке на грунт с высоты 
70 см на ребро — 1 раз;

3. Бросание магазинов в сумке на грунт с высоты 
50 см — один раз нижним диском и один раз верх-
ним диском;

4. Постановка магазина на пулемёт — ударом ладо-
ни руки по верхнему диску — 20 раз.

Достаточно типично выглядит описание выхода 
из строя опытного магазина номер 3, который вы-
шел из строя после 27 циклов (3807 выстрелов): «По-
гнутость нижнего диска. Величина погнутости равна 
4,0 мм, вследствие чего патроны не подаются зубьями 
гребёнки. Магазин стал давать сплошные неподачи».

Итог был закономерен — в выводе полигона было 
зафиксировано, что опытные диски испытаний 
не прошли.

Наконец, даже выбор конструкции Симонова от-
нюдь не означал, что работа над созданием новых руч-
ных пулемётов прекращена. В ноябре 1943 г. на НИП-
СВО испытали опытный ручной пулемёт конструкции 
Бодайло — РПБ-1. Интересно, среди особенностей, за-
служивающих внимания, были отмечены: «крепление 
ствола (по типу ZB-30), запирание (по типу винтовки 
Вальтер G41) и обеспечивается возможность примене-
ния в системе штампованного короба».

Свой норов пулемёт продемонстрировал уже на этапе 
опробования — 7 задержек на 140 выстрелов. Основной 
причиной было непродвижение патрона в патронник 
с магазином № 2, который пришлось прямо на поли-
гоне «доводить до ума» подгонкой подавателя и укора-
чиванием пружины. Кроме того, испытатели отметили, 
что ствол имеет значительную погнутость, канал ствола 
изношен, а крепление основания мушки на стволе не-
прочно. Как результат — при испытании на кучность боя 
в отчёте появилась красноречивая строка «точно при-
стрелять пулемёт не удалось», а те результаты, которые 
всё же удалось зафиксировать, были значительно хуже 
валового ДП. Так, на дистанции 600 м в щит 6х6 м попа-
дало 4–6 пули из очереди в 20 патронов. Остальные эта-
пы РПБ-1 также провалил, продемонстрировав особую 
чувствительность к запылению и сваливанию вправо 
и влево. В сочетании с низкой живучестью деталей это 
вызвало вполне однозначный вердикт: «производить 
дальнейшую доработку не целесообразно».

Опытные дисковые магазины для пулемёта ДП 
с круговыми рёбрами жёсткости на нижнем диске 
и ободе
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Претендующий  
на престол

Владимир Лопатин Reximex Throne — это буллпап, причём бул-
лпап большой (общая длина 805 мм) и  тя-
жёлый (3,75 кг). С оптикой, установка которой 
неизбежна, поскольку открытые прицельные 

приспособления не предусмотрены, его масса мо-
жет доходить до 4,5 кг.

Длинный (580 мм) ствол легко отделяется 
от ствольной коробки после снятия кожуха и ос-
лабления всего одного установочного винта, боль-
шая круглая головка которого находится справа 
перед магазином. При переходе на другой кали-
бр, предусмотренном самой концепцией изделия, 
стрелку нужно будет заменить ещё и досылатель. 
Для облегчения этой операции на нём есть специ-
альные лыски, хорошо просматриваемые в мага-
зинном окне, если досылатель находится в проме-
жуточном положении.

Винтовка перезаряжается боковым рычагом, рас-
полагающимся над спусковым крючком, что очень 
удобно, поскольку можно не  отрывать приклад 
от плеча перед каждым выстрелом. При необхо-
димости рычаг переставляется на другую сторону 
ствольной коробки. Не думаю, что эта опция ну-
ждается в дополнительных комментариях.

Барабанный магазин в зависимости от калибра 
(4,5; 5,5 или 6,35 мм) вмещает соответственно 14, 
12 или 10 пуль. Его внутренняя звёздочка с незам-
кнутыми каморами проворачивается внутренней 
пружиной.

Стреляющий механизм оснащён резервуа-
ром-«колбой» объёмом 0,425 л, рассчитанным 
на 200 бар. Для заправки его воздухом с левой сто-
роны есть боковой штуцер, рядом с которым нахо-
дится предохранительный клапан. Давление в ре-
зервуаре определяется по переднему манометру. 

Увеличивающееся год от года количество зарубежных новинок пневматического 
оружия, автоматически сокращает время, которое можно выделить на знакомство 
с каждой из них. Из-за этого обзоры и репортажи вынужденно становятся либо всё 
менее и менее полными, либо всё более и более поверхностными, и остаётся только 
надеяться, что конкретная модель через какое-то время окажется в нашей стране 
и её можно будет изучить подробно. Именно эта мысль крутилась у меня в голове, 
когда я фотографировал магазинную винтовку с предварительной накачкой 
Reximex Throne (Throne в переводе с английского — трон, престол). 

Магазинная винтовка с предварительной накачкой Reximex Throne

Перезаряжание винтовки осуществляется боковым рычагом

Пневматическая магазинная винтовка с предварительной накачкой 
Reximex Throne
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покажет Её Величество Практика, 
результатов которой мы, навер-
ное, скоро дождёмся с учётом ко-
личества предложений этой мо-
дели в нашей стране на момент 
написания данной статьи.

Для установки оптики пред-
усмотрена верхняя 240-мм план-
ка типа «пикатини», для  сош-
ки, фонаря или ЛЦУ — нижняя  
150-мм.

Теперь пару слов об эргономи-
ке. Важным её параметром яв-
ляется расстояние от  прикла-
да до спускового крючка (pull). 
У «Трона» оно фиксированное — 
375 мм, что, на  мой взгляд, яв-
ляется предельным значением 
для взрослого человека со сред-
нестатистическими кондици-
ями. Доступных рег улировок 
немного: довольно большое пе-
ремещение затылка приклада 
вверх-вниз после нажатия вы-
ступающей кнопки на нём и не-
большое вертикальное переме-
щение спускового крючка по его 
спице. Цилиндрическая форма 
спицы позволяет ещё повернуть 
крючок на  комфортный угол 
в  горизонтальной плоскости. 
Кстати, в 2019 году на образце, 
представленном в  Нюрнберге, 
такой поворот ещё не был пред-
усмотрен.

Все основные несущие элемен-
ты конструкции металлические, 
из пластика изготовлены только 
пистолетная рукоятка и приклад, 
так что в целом винтовка произ-
водит впечатление надёжного из-
делия. Также надёжным выгля-
дит жёсткий кейс (с колёсиками, 
двумя рукоятками и проушина-
ми для замков), в котором она от-
правляется с завода. В комплект 
поставки входят запасной мага-
зин, заправочный переходник 
и  комплект заранее подобран-
ных шестигранных ключей, не-
обходимых для технического об-
служивания.

В общем, учитывая указанные 
выше технические характери-
стики и особенности конструк-
ции, а также и розничную цену, 
которую можно узнать в интер-
нете, у Reximex Throne есть все 
шансы побороться за «престол» 
в своём классе.

Второй (задний) манометр показывает давление 
в  заредукторной накопительной камере. Изме-
нить его можно без разборки винтовки с помощью 
тонкого жёсткого стержня, вставляемого в регу-
лировочную деталь редуктора, доступ к которой 
осуществляется через хорошо видимую прорезь 
перед задним манометром (сама регулировка вы-
полняется только при сброшенном давлении). Кро-
ме этого, стрелок может изменить энергию пули, 
увеличив или уменьшив поджим пружины удар-
ника с помощью маховичка в прикладе.

Винтовка имеет очень оригинальный неавтома-
тический предохранитель. Фактически его функ-
цию выполняет качающаяся нижняя часть спу-
сковой скобы. В  верхнем положении она своим 
внутренним выступом блокирует движение назад 
спицы спускового крючка. Для перевода предохра-
нителя из одного положения в другое нужно при-
ложить хоть и небольшое, но всё-таки ощутимое 
усилие. Насколько надёжной будет фиксация вклю-
чённого предохранителя после некоторого време-
ни эксплуатации, особенно в полевых условиях, 

Предохранитель включён — нижняя часть спусковой скобы 
поднята

Предохранитель выключен — нижняя часть спусковой скобы опущена

Давление в заредукторной накопительной камере меняется с помощью 
регулировочной детали, доступ к которой осуществляется через прорезь 
перед задним манометром

Порт для заправки стреляющего механизма воздухом высокого давления

Энергию пули можно регулировать маховичком, расположенным в прикладе
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• 13 стрелковых галерей

• Стендовые площадки

• Большой выбор  
   оружия в аренду

• Бегущий кабан

• Ресторан авторской кухни

ССК «Русское оружие»
ЛО, Ломоносовский район, Виллозское городское поселение,  

территория ССК Русское оружие, д. 2, 
 +7 (952) 200 60 09, sskrusgun.ru

Тир «Русское оружие»
Санкт-Петербург, ул. Львовская, д. 8, лит. А, +7 (911) 288 58 00

Стрелковый центр 
«РУССКОЕ ОРУЖИЕ»



На рубеже конца 1870-х — начала 1880-х гг. Ар-
тиллерийский комитет ГАУ начал система-
тически изучать и  испытывать разнообраз-
ные магазинные винтовки. Чёткую структуру 

и регламент этот процесс получил в России в 1883 г., 
с образованием Комиссии по испытанию магазин-
ных ружей при оружейном стрельбище на Волковом 
поле и Комиссии при Офицерской стрелковой шко-
ле, являвшими собой некий прообраз современно-
го научно-исследовательского института и проект-
ного бюро.

Обеими комиссиями, действовавшими как единое 
целое, были намечены два пути подготовки перево-
оружения русской армии магазинными винтовками: 
переделка уже существующей штатной винтовки обр. 
1870 г. в магазинную и разработка новой конструк-
ции. Анализируя действия комиссий на протяжении 
1880-х гг., можно отметить, что в 1883–1888 гг. специ-
алисты шли и первым, и вторым путём, но акцент 

делали на оснащении системой питания патронами 
штатной винтовки обр. 1870 г.

Объявленный конкурс поспособствовал небыва-
лому росту активности в сфере разработки и кон-
струирования оружия. Свои проекты магазинной 
винтовки для русской армии предлагали не только 

Французское 
предложение

В номере 6/2022 журнала «КАЛАШНИКОВ» мы писали об экспериментальной 
винтовке с системой питания конструкции Вольфа, разработанной в 1872 г.,  
и призванной превратить штатную русскую винтовку обр. 1870 г. в магазинную. 
Спустя некоторое время, в 1884 г., на рассмотрение русских специалистов поступила 
схожая и технически более простая система, но на этот раз разработанная 
не русским мастером, а французским предпринимателем Эдуардом Александром. 
На изучение разработки Александра у специалистов Артиллерийского комитета 
ушло несколько лет, после чего было принято решение окончательно прекратить 
испытания французской винтовки.

Экспериментальная винтовка Эдуарда Александра

Никита Оводков

специалисты — оружейники, оружейные мастера за-
водов и мастерских, но и обыватели различных со-
словий, имевшие страсть к этому делу.

Одним из таких обывателей стал Эдуард (Эдуар) 
Александр (Edouard Alexandre, 1824–1888), француз-
ский фабрикант и владелец фабрики по производ-
ству музыкальных инструментов Orgues Alexandre 
Père et Fils, офис которой с 1872 г. располагался в Па-
риже по адресу 106 rue Richelion (Rue de Richelieu).

На первом этапе изобретательской деятельности 
Александр представил проект ускорителя заряжа-
ния оригинальной конструкции для установки его 
на штатную французскую винтовку конструкции 
Гра обр. 1874 г., приспособив с левой стороны ру-
жья, у скользящего затвора, небольшой металличе-
ский цилиндр (постоянный магазин), вмещающий 
в себя три патрона. Изобретатель также предпола-
гал снабжать стрелков, вооружённых переделочной 
винтовкой дополнительным ускорителем заряжа-
ния, который представлял собой «гальванизирован-
ную металлическую коробку, вмещающую в себя  
четыре патрона и снабжённую на одном конце не-
большой трубкой, вставляемой в головное отверстие 
постоянного магазина (цилиндра), прикреплённо-
го к стволу. Для укрепления магазина к нему внизу 
приделан пружинный крюк». По расчётам Алексан-
дра, винтовка становилась семизарядной и позволя-
ла произвести семь выстр. за 18 секунд.

Однозарядная штатная винтовка Gras M1874, ос-
нащённая ускорителем заряжания конструкции 
Александра, по указанию военного министра Фран-
ции была испытана специалистами Шалонской 

стрелковой школы 30 января 1884 г. Результат ис-
пытаний был оценён как удовлетворительный: «не-
сколько стрелков, взятых наудачу, и совершенно не-
знакомых с вышеупомянутой системой ружей, даже 
при употреблении одного, постоянного (трёхпатрон-
ного) магазина, могли производить до 15-ти выстре-
лов в минуту». Французские специалисты охаракте-
ризовали 3-патронный магазин как удачный и даже 
указали на отсутствие необходимости использовать 
дополнительный, 4-патронный. Таким образом, пе-
ределочная конструкция выдержала первый этап 
испытаний и была возвращена автору на дальней-
шую доработку.

В то время как в Шалоне проходили испытания вин-
товок, в Париже находился русский военный агент  
Л. А. Фредерикс, который внимательно следил за хо-
дом происходящего. Его заинтересовала разработка 
Александра, и он принял решение за свой счёт про-
извести установку ускорителя заряжания на штат-
ную русскую винтовку обр. 1870 г., при этом догово-
рившись с автором конструкции не изготовлять и не 
применять переделочные винтовки без его согласия.

До сих пор не известно, произошла ли переделка 
одной русской винтовки обр. 1870 г. на деньги Фреде-
рикса, но материалами, которые он отправил в отдел 
по оружейной части Арткома ГАУ, заинтересовались 
русские специалисты. От них поступило предложе-
ние, аналогичное тому, что высказывал Фредерикс, 
а именно произвести переделку русской винтовки 
в качестве эксперимента, но не заключая при этом 
никаких договоров с французской стороной. По всей 
видимости, переделка не была осуществлена, так 
как во второй половине 1884 г. Александр прислал 
в Артком новую модель ускорителя заряжания вме-
стимостью два патрона и патронную сумку к ней, 
которая в документах описывалась следующим об-
разом: «к левой стороне ствольной коробки была привин-
чена продольная, закрытая с концов трубка, служащая 
магазином для двух патронов, лежащих в ней продольно, 
один за другим. Магазинная трубка наполняется патро-
нами через окно, расположенное на верхней производящей 
трубки близ переднего конца последней, а для вывода па-
тронов из неё в ствольную коробку имеется боковое окно 
против патронного хода этой коробки».

Пехотная винтовка обр. 1870 г. с ускорителем заряжания вместимостью  
два патрона конструкции Александра, ранняя опытная модель, зав. № 12806,  
1884 года изготовления., С.О.З. (фото ВИМАИВиВС)

Ранний вариант ускорителя заряжания цилиндрической 
формы (фото ВИМАИВиВС)

Драгунская винтовка обр. 1870 г. с ускорителем заряжания  
вместимостью два патрона конструкции Александра, поздняя опытная 
модель, зав. № 13138, 1882 года изготовления, И.Т.О.З. (фото ВИМАИВиВС)

Поздний вариант ускорителя заряжания 
цилиндроконической формы (фото ВИМАИВиВС) 

Пехотная винтовка обр. 1870 г. с ускорителем заряжания вместимостью  
два патрона конструкции Александра, поздняя опытная модель, зав. № 11867,  
1884 года изготовления, С.О.З. (фото ВИМАИВиВС)
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Представленную модель на два патрона испытали 
в Офицерской стрелковой школе, а затем отправили 
на дальнейшие испытания в Комиссию по испыта-
нию магазинных ружей. Результат испытаний рус-
скими специалистами оказался неудовлетворитель-
ным — безотказность действия винтовки во время 
стрельбы сильно зависела от действий стрелка и рас-
положения патрона на линии досылания. Стрелок 
обязан был контролировать ход патрона на всём его 
пути, особенно в тот момент, когда винтовку необхо-
димо было наклонить вправо и вперёд, чтобы патрон 
из ускорителя заряжания попал в патронник. Кроме 
того, патрон не удерживался на линии досылания 
никакими приспособлениями, что не давало воз-
можность стрелку осуществлять перезарядку лёжа 
на боку или на спине. Такие особенности устрой-
ства позволяют отнести систему питания Алексан-
дра к группе ускорителей заряжания, но никак не   
к полноценным магазинам.

В 1885 г. Александр продолжил работу над усовер-
шенствованием конструкции ускорителя заряжания. 
Весной 1885 г. он отправил в Артком ГАУ 100 экзем-
пляров модифицированных ускорителей заряжания 
на два патрона и 100 патронных сумок (патронта-
шей) к ним. Главным отличием этой модели от пре-
дыдущей стала форма ускорителя, бывшая ранее 
цилиндрической, а теперь заменённая на цилиндро-
коническую. Со стороны Александра это было сде-
лано безвозмездно, но с условием того, что русские 
специалисты укажут на слабые места в конструкции 
после испытаний. Помимо этого им была предостав-
лена информация о том, что вскоре он планирует 
представить на рассмотрение русским специалистам 
винтовку уменьшенного, до 8 мм, калибра, снабжён-
ную «изолятором для руки (garde-main isolateur).

Присланные весной 1885 г.  ускорители были 
направлены в  Инструмента льный отдел Пе-
тербургского патронного завода. Там они были 

установлены на винтовки обр. 1870 г. со следующи-
ми заводскими номерами: 14160, 11867, 11398, 8565. 
Программа для их испытаний состояла из следую-
щих этапов:

а) одну из винтовок подвергнуть испытанию про-
пиленными патронами;

б) произвести стрельбу из всех винтовок, опреде-
лив лучшую по результатам, а затем сравнить с эк-
земплярами, которые были испытаны в 1884 г. в при-
сутствии самого Александра;

в) при стрельбе обратить внимание на удобство 
или неудобство использования новых патронных 
сумок сравнительно с сумками прежнего образца;

г) испытать степень сопротивления общей кон-
струкции при падении и ударах.

Винтовка с заводским номером 11398 не выдержа-
ла испытания стрельбой пропиленными патронами 
из-за деформации корпуса ускорителя заряжания 
при выстреле. Дальнейшая судьба винтовки не из-
вестна. Винтовка с заводским номером 8565 не про-
шла испытаний, так как отверстие в ускорителе за-
ряжания было сделано слишком узким для патрона. 
Дальнейшая её судьба так же не известна.

В итоге весной 1885 г. образцовыми для дальней-
ших переделочных работ были признаны винтов-
ки с заводскими номерами 14160 и 11867. Александр, 
присутствовавший лично на испытаниях, был согла-
сен с принятым решением. Обе винтовки, несмотря 
на хорошие результаты во время стрельбы, не вы-
держали последнего этапа испытания. На корпусах 
ускорителей заряжания в той или иной степени была 
замечены следы деформации от ударов при падении.

Позднее винтовка с  заводским номером 11867 
была передана из Комиссии для выработки образца 
малокалиберной винтовки на Петербургский Окруж-
ной артиллерийский склад и в 1894 г. со склада она 
поступила на хранение в Артиллерийский историче-
ский музей. О дальнейшей судьбе винтовки с завод-
ским номером 14160 ничего не известно.

В результате испытаний 1885 г. Офицерской стрел-
ковой школой было предложено изготовить семь-
десят пять экземпляров винтовок обр. 1870 г., ос-
нащённых ускорителями заряжания конструкции 
француза Александра для  испытаний в  войсках. 
Предложение было одобрено Комиссией по испы-
танию магазинных ружей. Принятое решение озна-
чало, что переделочная винтовка будет участвовать 
в сравнительных испытаниях рядом с конструкци-
ями русских оружейников (Христича, Лутковско-
го, Роговцева) в следующих частях: 1-м стрелковом 
Е.И.В. батальоне, Офицерской стрелковой шко-
ле, Офицерской кавалерийской школе и Комиссии 

по испытанию многозарядных ружей. Помимо за-
планированных 75 переделочных пехотных винто-
вок, на Сестрорецком оружейном заводе собирались 
изготовить ещё и 25 драгунских переделочных вин-
товок, использовав для этого ускорители заряжания 
на три патрона, хранящиеся в количестве двух сотен 
экземпляров. К январю 1886 г. винтовки были пере-
деланы, осмотрены и готовы к отправке в войска.

Войсковых испытаний 1886 г.  винтовки с  уско-
рителями заряжания не прошли — стрелкам было 
неудобно использовать ускоритель заряжания, так 
как «перемещение патрона из магазинной трубки в ко-
робку ствола должно происходить в системе Алексан-
дра только вследствие собственной тяжести патро-
на…». Этот недостаток ещё более усугублялся двумя 
выявленными отрицательными характеристиками 
конструкции:

а) склонность к деформации корпусов ускорите-
лей заряжания при падении на твёрдые предметы, 
что вело к тотальному сбою в работе механизма;

б) стрелок не мог позволить себе перезаряжать 
винтовку в  любом положении, например, лёжа 
на спине или на боку — патрон, находящийся на ли-
нии досылания выпадал, стоило немного перевер-
нуть оружие набок — это в значительной степени 
стесняло стрелка в его движениях.

В 1886 г. оружейный отдел Арткома ГАУ и Осо-
бая комиссия подтвердили непригодность установ-
ки ускорителей заряжания конструкции Александра 
на штатную русскую винтовку обр. 1870 г.

В том же году, как и обещал ранее, Александр 
предложил на рассмотрение Арткома три русские 
винтовки обр. 1870 г. с ускорителями заряжания 
и уменьшенным калибром: «калибр винтовок умень-
шен Александром до 8,4 мм/3,34 лин/нарезы числом  
10 делают один оборот на 27 сант./10,5 д./т.е. на один 
около 32 калибров». Из трёх винтовок, представлен-
ных Александром, одна была оснащена ускорите-
лем на два патрона.

Конструкция винтовок также была изменена. 
На  ускоритель заряжания была установлена про-
дольная качающаяся пластинка «с целью препят-
ствовать патронам выходить из трубки по два сразу». 
Изобретатель также несколько изменил устройство 
патронной сумки по  сравнению с  прежней, в  ко-
торой патроны лежали свободно пулями к левой 

стороне. В новой же сумке они расположены отдель-
ными этажами, по три в каждом этаже, а передняя 
стенка сумки открыта. Имелись сумки как в два, так  
и в три этажа.

Из трёх винтовок, присланных на рассмотрении 
в 1886 г., к испытаниям были допущены лишь две, 
с заводскими номерами 55475 и 50104 (на затворе 
номер 15433). Калибр стволов винтовок был умень-
шен путём лейнирования, иными словами, в рас-
сверленный штатный 4,2-лин. ствол была вставлена 
стальная трубка, которая по заявлению француз-
ского изобретателя «изготавливается посредством 
волотильного станка и  затем уже не  обтачивает-
ся». Винтовки были испытаны стрельбой в декабре  
1886 г.  После совершения пятидесяти выстрелов 
было установлено, что процессы запирания затво-
ра и экстракции гильз были затруднены, а ложа ос-
лаблена несколькими лишними деталями. На вну-
тренней части лейнера была обнаружена ржавчина. 
По окончании испытаний Александр забрал две вин-
товки для дальнейшей их доработки во Францию.

В собрании ВИМАИВиВС сохранились две винтов-
ки обр. 1870 г. уменьшенного калибра и оснащённые 
ускорителями заряжания конструкции Александра. 
Первая, с заводским номером 15533, оснащена уско-
рителем заряжания на один патрон. Вторая, с завод-
ским номером 36334, оснащена ускорителем заряжа-
ния на четыре патрона.

Летом 1887 г. дальнейшее изучение штатных вин-
товок обр. 1870 г. с ускорителями заряжания Алексан-
дра и лейнированным стволом было прекращено. Это 
было обусловлено тем, что на тот момент С. И. Мосин 
был готов продолжить работу над своей оригиналь-
ной системой, снабдив её стволом уменьшенного ка-
либра без использования лейнера.

История изучения специалистами Артиллерий-
ского комитета сначала конструкции Вольфа в пер-
вой половине 1870-х гг., а затем конструкции Алек-
сандра в  1884–1887 гг. подтверждает важность 
одного из условий в деле конструирования ручного 
огнестрельного оружия для армии. Этим условием 
является своевременность разработки. В ином слу-
чае, даже прекрасно воплощённая военно-техниче-
ская мысль и дальновидность разработчика, как это 
было в случае с мастером Вольфом, не дали длитель-
ного положительного результата.

Пехотная винтовка обр. 1870 г. уменьшенного калибра с ускорителем 
заряжания вместимостью один патрон конструкции Александра,  
зав. № 15533, 1884 года изготовления, С.О.З. (фото ВИМАИВиВС)

Ускоритель заряжания вместимостью один патрон и вид 
на дульный срез ствола. Стрелкой указана граница лейнера  
(фото ВИМАИВиВС)

Винтовка обр. 1870 г.  
уменьшенного калибра 
с ускорителем заряжания 
конструкции Александра 
вместимостью четыре патрона,  
зав. № 36334, 1881 года 
изготовления, С.О.З.  
(фото ВИМАИВиВС)
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C 1949 года на вооруже-
ние швейцарской ар-
мии начал поступать 

новый табельный пистолет, 
получивший обозначение 
«9-миллиметровый пистолет 
модель 1947» (9 mm-Pistole 
Modell 1947). Его граждан-
ская версия имела название 
SIG Р210 или просто SIG 210. 
Как показала практика, это 
было абсолютно правильное 
решение военного ведомства. 
Новый пистолет имел очень 
высокую точность при прак-
тическом отсутствии функ-
циональных сбоев. Кроме 
того, он был по-настоящему 
массивным, что обуславли-
валось использованием высо-
кокачественных материалов 
и изготовлением основных 
деталей из цельнометалли-
ческих заготовок. Пистолет 
SIG Р210 в качестве табель-
ного оружия был принят 
на вооружение и швейцар-
ской полиции. Данная мо-
дель пользовалась большой 
популярностью также в во-
йсках пограничной охраны 
ФРГ, многочисленных под-
разделениях федеральной 
полиции, а также в бунде-
свере.

 

Разработки на базе 
SIG Р210

С 1958 года командование 
вооружённых сил Швейца-
рии высказывало пожелание 
о проведении модернизации 

пистолета Р210. Однако пер-
вый опытный образец на его 
базе появился только в 1966 
году. Внешне он был очень 
похож на модель Р210 с УСМ 
одинарного действия. В то же 
время опытный образец имел 
новую систему запирания 
канала ствола. Кроме того, 
средняя часть затвора у него 
была выфрезерована и в этом 
месте находилась штампо-
ванная вставка из стального 
листа. Автоматика пистолета 
работала по принципу отдачи 
ствола при его коротком ходе, 
а запирание осуществлялось 
сцеплением верхнего выступа 
казённой части понижающе-
гося ствола с вырезом в зад-
ней части окна для выброса 
стреляных гильз.

Второй опытный обра-
зец был сделан в «белом» 
виде (без нанесения покры-
тий — Прим. ред.). Кроме но-
вой системы запирания, 
он был оснащён затвором, 
изготовленным из стально-
го листа методом штамповки, 
что должно было снизить 
производственные затраты. 
В 1966 году появились два 
опытных образца с затвором 
из штампованного стального 
листа с припаянными встав-
ками. В 1966–1967 годах был 
сконструирован и произведён 
опытный образец с укорочен-
ным затвором из штампован-
ного стального листа. Все вы-
шеперечисленные пистолеты 
предназначались для стрель-
бы патроном 9 mm Luger.

Разработка новой 
модели

Опытный образец 1966–
1967 годов лишь отдалённо 
напоминал пистолет SIG Р210. 
От предыдущих опытных мо-
делей новый пистолет под па-
трон 9 mm Luger унаследовал 
систему запирания канала 
ствола. Он имел рамку из лёг-
кого сплава, к которой была 
приклёпана штампованная 
спусковая скоба из сталь-
ного листа. Рамка из лёгко-
го сплава снизила массу ору-
жия до 845 г. Общая длина 
пистолета составила 218 мм. 
Его затвор изготавливался 
из стального листа методом 
штамповки. Новый пистолет 
имел курковый УСМ двойно-
го действия. С левой сторо-
ны перед щекой из древесины 
был расположен рычаг безо-
пасного спуска курка с бо-
евого взвода. Пистолет был 
оснащён однорядным магази-
ном вместимостью 10 патро-
нов, извлекаемым нажати-
ем на кнопку защёлки. Рычаг 
разборки находился с левой 
стороны оружия.

Всего было произведено 
35 экземпляров новой мо-
дели, очень похожей на со-
временный пистолет Р220. 
Эти опытные образцы кро-
ме ствола под патрон 9 mm 
Luger имели сменные ство-
лы для стрельбы состояв-
шем ранее на вооружении 
ВС Швейцарии штатным па-
троном 7,65 mm Parabellum 

или патроном .38 Special, сна-
ряжённым пулями Wadcutter 
и предназначенным для спор-
тивной стрельбы. Перекос 
ствола происходил при по-
мощи поперечных элемен-
тов, расположенных вдоль 
фигурного выреза в прили-
ве нижней части патронника. 
Вес новой модели с неснаря-
женным магазином составил 
860 г, что несколько больше, 
чем у предыдущего опыт-
ного образца. Общая длина 
оружия и длина ствола были 
уменьшены соответственно 
до 212 мм и 120 мм. Вмести-
мость магазина также ста-
ла меньше и составила 9 па-
тронов.

Расположенные в рам-
ке поперечные «вставки», 
при помощи которых проис-
ходил перекос ствола, и при-
па янные внутри затвора 
ответные детали были вы-
полнены из стали. Таким 
образом запирание и отпи-
рание канала ствола нового 
пистолета осуществлялось 
при взаимодействии «сталь 
по стали». Пистолет был ос-
нащён регулируемым в гори-
зонтальной плоскости кон-
трастным целиком системы 
Штавенхагена (Stavenhagen). 
Форма рычага безопасного 
спуска курка с боевого взво-
да, обеспечивающего поста-
новку курка на предохрани-
тельный взвод, сохранена и у 
современных моделей.

Н а  р у к о я т к е  п и с т о -
ле та на ход и л ись новые 

Удачное 
сотрудничество
В начале 2017 года в армии США был принят на вооружение новый табельный 
пистолет. Им стала модель SIG Sauer P320, которая под официальным 
обозначением М17 (М18 для малогабаритной версии) заменила имевшиеся 
пистолеты линейки М9 компании Beretta. Сотрудничество компаний SIG и Sauer 
началось в 1974 году. Одним из первых совместно произведённых образцов 
стал пистолет Р220, система запирания канала ствола которого была похожа 
на систему модели Р320.

СОВРЕМЕННОЕ
Пистолет
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появилась только у следую-
щей опытной серии из 30 пи-
столетов. Данную систему 
без изменений унаследовали 
и выпускаемые в настоящее 
время модели Р220.

 

Успешные 
испытания 
в ВС Швейцарии

В ноябре 1970 года компа-
ния SIG совместно с Груп-
пой по вопросам вооружения 
(Gruppe fuer Ruestungsdienste, 
GRD), входящей в структу-
ру МО ВС Швейцарии, про-
вела войсковые испытания 
двух моделей Р220/Basis 45. 
Во время ресурсных испыта-
ний было отстреляно 5 тыс. 
и 10 тыс. патронов 9 mm Luger. 
Результаты превзошли ожи-
дания — за всё время прои-
зошла только поломка не-
большой пружины УСМ. Тем 
не менее испытания продол-
жились и в общей сложности 
из пистолетов было отстре-
ляно 60 тыс. патронов. Цель 
компании SIG заключалась 
в достижении точности, ана-
логичной модели Р210.

В 1974 или 1975 году, пре-
жде всего исходя из требова-
ний законодательства, Груп-
па по вопросам вооружения 
потребовала от производите-
ля установки дополнитель-
ного предохранителя. Этот 
к нопоч н ы й п р едох ра н и-
тель был размещён на спу-
сковом крючке. Компания 
SIG дополнительно произ-
вела 20 пистолетов с пре-
дохранителем спускового 

крючка, два из которых полу-
чили швейцарские военные. 
Однако вскоре выяснилось, 
что данный предохранитель 
абсолютно не нужен. Боль-
ше того: он препятствовал 
быстрому приведению ору-
жия в готовность к ведению 
стрельбы. Военное ведом-
ство убедилось в отсутствии 
функциональной целесоо-
бразности предохранителя 
спускового крючка и отказа-
лось от его установки.

Из 30 пистолетов Р220, 
произведённых с предохра-
нителем ударника, в августе 
1975 года 25 единиц было пе-
редано Группе по вопросам 
вооружения для проведе-
ния дальнейших испытаний, 
которые прошли успешно 
и в том же году новый писто-
лет был принят на вооруже-
ние армии Швейцарии в ка-
честве табельного оружия. 
При этом модель Р220 полу-
чила официальное обозначе-
ние «9-миллиметровый пи-
столет 75» (9 mm-Pistole 75).

 

Предсерийные 
образцы

В ноябре 1975 года Груп-
пе по вопросам вооруже-
ния были предоставлены 
так называемые предсерий-
ные образцы пистолета Р220, 
которые имели все предусмо-
тренные военным законода-
тельством клейма, номера 
и дополнительные надписи. 
Группа по вопросам воору-
жения дополнительно под-
вергла два предсерийных 

образца испытаниям, сре-
ди которых были и стрель-
бы в экстремальных усло-
виях, таких как пустыня, 
болотистая местность, а так-
же при низких температу-
рах. Всего из двух пистоле-
тов было отстреляно 60 тыс. 
патронов.

 

Появление нового 
партнёра

В 1972 году правитель-
ство Швейцарии выпусти-
ло ряд законов, ограничива-
ющих экспорт вооружений, 
а в некоторых случаях и во-
все запрещающих его. Одна-
ко компания SIG из Нойха-
узена (Neuhausen) вовсе 
не собиралась отказываться 
от весьма прибыльных сде-
лок, связанных с экспортом 
оружия. В связи с этим её ру-
ководство приступило к пои-
ску партнёра, находящегося 
за рубежом. Планировалось, 
что на его производственных 
площадях будет изготавли-
ваться оружие линейки SIG, 
предназначенное для армии 
и сил безопасности, часть 
из которого пойдёт на экс-
порт в соответствии с реше-
нием головного офиса, нахо-
дящегося в Швейцарии.

В с к о р е  б ы л  н а й д е н 
подходящий партнёр для 

производства пистолета Р220. 
Им стала немецкая компания 
J.P. Sauer & Sohn GmbH. Пер-
воначально она располага-
лась в г. Зуль (Suhl) в Тюрин-
гии, а в 1951 году переехала 
в Экернфёрде (Eckernfoerde). 
Компания Sauer & Sohn сни-
скала мировую известность 
как производитель перво-
классных пистолетов и ре-
вольверов. В 1974 году оба 
производителя заключили 
соглашение. Так как компа-
ния SIG хотела держать браз-
ды правления в своих ру-
ках, то партнёр J.P. Sauer & 
Sohn GmbH вошёл в холдинг 
как дочернее предприятие. 
Оно прекратило выпуск ре-
вольверов с УСМ одинарного 
и двойного действия и скон-
центрировало свои усилия 
на изготовлении пистоле-
тов линейки SIG. На граж-
д а нск ом ры н к е моде л ь 
Р220 получила обозначение 
SIG Sauer Р220.

 

Необходимые 
усовершенст-
вования

Поступление 9-миллиме-
трового пистолета 75 на во-
ору жен ие арм и и Ш вей-
царии было на некоторое 
время приостановлено. Дело 
в том, что при начавшемся 

пластмассовые щёчки с на-
сечкой. На левой щёчке была 
нанесена эмблема компании 
SIG. Рамка и затвор подверга-
лись пескоструйной обработ-
ке. Новый опытный образец 
получил обозначение Р220/
Basis 9. Дополнительно име-
лась возможность переобору-
довать пистолет для стрель-
бы патронами .22 l.r.

 

Больше калибров — 
больше продаж

После изготовления опыт-
ных образцов компания SIG 
в конце 1960-х годов провела 

исследования с целью выяв-
ления конкурентоспособно-
сти нового оружия при его 
продаже на различных рын-
ках, в том числе и на зарубеж-
ных. В западноевропейских 
странах армия и полиция 
были вполне удовлетворе-
ны характеристиками патро-
на 9 mm Luger. В то же время 
в США имелся спрос на ору-
жие под патрон большего ка-
либра, а именно под .45АСР. 
В связи с этим у пистолета 
SIG Р220/Basis 9 была увели-
чена рамка и ширина рукоят-
ки. Кроме того, для стрельбы 
патронами .45АСР они по-
лучили бóльшую толщину 

металла. Общая длина пи-
столета и длина ствола были 
уменьшены соответственно 
до 198 мм и 112 мм. По сравне-
нию с первыми образцами за-
твор имел более скруглённую 
форму. Стальные вставки 
в рамке и затворе получили 
крепление при помощи рас-
порных штифтов, что приве-
ло к упрощению конструкции 
и снизило производственные 
затраты. Кроме того претер-
пел изменения контрастный 
целик системы Штавенха-
гена, а левая пластмассовая 
щёчка рукоятки с насечкой 
была заменена на овальную 
производства компании SIG. 

Поверхность оружия имела 
пескоструйную обработку.

Опытная серия состояла 
из 40 пистолетов, которые 
получили обозначение Р220/
Basis 45. Среди них были мо-
дели под патроны .38 Super 
Automatic ,  9 mm Luger, 
7,65 mm Parabellum и .22 l.r. 
По данным другого источни-
ка пробная серия насчиты-
вала 45 пистолетов Р220/
Basis 45. В любом случае 
у данного оружия не было ав-
томатического предохраните-
ля ударника. Комбинирован-
ная система предохранителей, 
включая автоматический 
предохранитель ударника, 

9. В Федеральное управление уголовной полиции пистолеты 
Р220 были поставлены в скромных пластмассовых кейсах 
с надписью SIG Sauer.

6. Пистолет находится во взведённом состоянии. Для его 
снятия с боевого взвода следует нажать на рычаг безопасного 
спуска курка.
7. Район дульного среза модели SIG Sauer Р220 под патрон 
9 mm Luger.
8. Вид сверху: пистолет SIG Sauer Р220 выглядит плоским 
и угловатым. Этому способствует форма ствола в этой части.

1. Модель Р220 выглядит большой, массивной, 
с достаточно большим количеством рёбер. С левой 
стороны оружия расположены рычаг разборки, 
рычаг безопасного спуска курка с боевого взвода 
и рычаг затворной задержки.
2. После последнего выстрела затвор при помощи 
затворной задержки фиксируется в крайнем заднем 
положении, а ствол в положении перекоса.
3. На левой стороне затвора нанесены название 
модели и страна компании производителя.
4. Вид справа: пистолет SIG Sauer Р220 выглядит 
плоским со скруглёнными контурами. В целом 
данная модель имеет весьма скромный внешний вид.

5. У изображённого 
на фотографии пистолета 
на патроннике методом 
накатки выгравирован 
калибр ствола, а на 
затворе — аббревиатура 
BKA (Bundeskriminalamt –. 
федеральное управление 
уголовной полиции).
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к ведению стрельбы. Благо-
даря автоматическому предо-
хранителю ударника и пре-
дохранительному взводу 
курка обеспечивается мак-
сима льна я безопасность 
при ношении оружия с па-
троном в патроннике как со 
взведённым, так и с невзве-
дённым курком».

Кроме того, при неполном 
докрытии затвора УСМ пи-
столета блокируется.

 

Интерес военных 
и полицейских

В линейку SIG Sauer Р220 
вошло несколько моделей 
модульного типа. Пистоле-
ты под патроны 9 mm Luger, 
7,65 mm Parabellum, .38 Super 
Automatic и .45АСР имеют 
аналогичную конструкцию 
и принцип действия. Так-
же имелась модель под па-
трон .22 l.r. Благодаря мо-
дульной конструкции путём 
замены отдельных частей 
любой пистолет можно пе-
реоснастить для стрельбы 
каждым из вышеперечис-
ленных боеприпасов. Писто-
лет Р220 под патрон .45АСР 
был и остаётся одним из са-
мых популярных видов ору-
жия в Соединённых Штатах 
Америки.

Модель SIG Sauer Р220 
была принята на вооружение 
не только армии и полиции 
Швейцарии. Она также ста-
ла табельным оружием раз-
личных полицейских подраз-
делений ряда других стран, 
в том числе и Германии. Так, 
например, в 1979 году модель 
SIG Sauer Р220 в качестве 
служебного оружия была 
принята на вооружение отря-
да особого назначения поли-
ции (Spezialeinsatzkommando, 
SEK) з ем л и Рей н л а н д- 
Пфальц. Для нужд отря-
да было поставлено около 
50 единиц оружия под па-
трон 9 mm Luger. Клеймо,  
ука зывающее на то, что  
пистолеты являются собст-
венностью земли Рейнланд- 
Пфальц, не наносилось.

Модель SIG Sauer Р220 за-
купалась и для федерального 
управления уголовной поли-
ции. В данном случае на ору-
жие было нанесено клеймо 
BKA (Bundeskriminalamt). 
На рубеже 1991 года полиция 
земли Саксония-Анхальт по-
лучила небольшое количе-
ство пистолетов Р220 под па-
троны 9 mm Luger и .45 АСР. 
На пистолеты под патроны 
9 mm Luger с левой сторо-
ны затвора между серийным 
номером оружия и обозна-
чением модели нанесено 

клеймо LSA (Land Sachsen-
Anhalt), указывающее на то, 
что пистолеты являются соб-
ственностью земли Саксо-
ния-Анхальт. У пистолетов 
же калибра .45АСР в этом 
месте имеется клеймо DE 
(Deutschland, Германия).

В 1980 году руководство 
Сил самообороны Японии 
приняло решение о принятии 
модели Р220 на вооружение 
в качестве табельного ору-
жия. В январе 1983 года ком-
пания SIG поставила япон-
ским сухопутным войскам 
100 опытных образцов. После 
этого производство по лицен-
зии продолжила компания 
Factory Ltd., находящаяся 
в Токио. Кроме того, модель 
Р220 была принята на воору-
жение Королевской канад-
ской конной полиции (Royal 
Canadian Mounted Police), 
а также некоторых подразде-
лений вооружённых сил Да-
нии и Франции.

 

Разборка и сборка 
оружия

После извлечения магази-
на и обязательной проверки 
на отсутствие патрона в па-
троннике следует оттянуть 
затвор на себя и поставить его 
на затворную задержку. Затем 

необходимо повернуть вниз 
на 90° рычаг разборки, нахо-
дящийся с левой стороны ору-
жия, оттянуть на себя затвор 
до его снятия с затворной за-
держки и движением впе-
рёд отделить затвор вместе 
со стволом и возвратной пру-
жиной от рамки. После этого 
можно извлечь из затвора воз-
вратную пружину с направля-
ющей и ствол. Сборка оружия 
осуществляется в обратной 
последовательности.

 

Выводы
Сот рудни чество швей-

царской и немецкой ору-
жейных компаний привело 
к успеху. Современные мо-
дели SIG Sauer Р220 под па-
трон 9 mm Luger стоят от 500 
до 600 евро. Естественно, 
что на рынке цена пистоле-
тов с клеймом собственника, 
как, например, BKA (Bundes- 
kriminalamt –. федеральное 
управление уголовной поли-
ции), будет несколько выше.
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серийном производстве ком-
пания J.P. Sauer & Sohn GmbH 
обнаружила дефекты в двух 
критических местах, кото-
рые, впрочем, можно было 
быстро устранить. Самоза-
рядный пистолет имел очень 
большое окно для выброса 
стреляных гильз, что долж-
но было обеспечивать сво-
бодный выброс гильз патро-
нов различных калибров. 
В этом явно критическом ме-
сте толщина стенок затвора 
была увеличена.

Второе критическое ме-
сто находилось на рамке 
в районе расположения спу-
сковой скобы. При макси-
мальных нагрузках здесь 
на рамке появлялись тре-
щины. Для устранения это-
го дефекта следовало ис-
пользовать другую марку 
лёгкого сплава. После реше-
ния этих проблем, связанных 
с необходимостью замены 

материалов, в Экернфёрде 
началось серийное производ-
ство табельного пистолета 75 
для швейцарской армии.

 

Особенности 
модели SIG Sauer 
Р220

Данная модель являет-
ся самозарядным пистоле-
том, автоматика которого 
работает по принципу отда-
чи ствола при его коротком 
ходе с системой жёсткого за-
пирания и внешне располо-
женным курком. Запирание 
происходит путём сцепления 
верхнего выступа казённой 
части понижающегося ство-
ла с вырезом в задней части 
окна для выброса стреляных 
гильз. Снижение осущест-
вляется при взаимодействии 
фигурного выреза в приливе 
под казённой частью ствола 

со стальной вставкой рамки, 
в результате чего происходит 
размыкание верхнего высту-
па казённика с вырезом в зад-
ней части окна для выброса 
стреляных гильз. После это-
го затвор может откатываться 
в крайнее заднее положение.

Пистолет SIG Sauer Р220 
имеет УСМ двойного дей-
ствия и открыто располо-
женный курок. При нахож-
дении патрона в патроннике 
выстрел может быть произ-
ведён нажатием на спусковой 
крючок без предварительной 
постановки курка на боевой 
взвод. Наставление по экс-
плуатации пистолета описы-
вает данный процесс следую-
щим образом. «При нажатии 
на спусковой крючок посред-
ством тяги, входящей в заце-
пление с курком, происходит 
его взведение. При последу-
ющем дожатии спускового 
крючка шептало выводится 

из зацепления с боевым взво-
дом курка. Одновременно 
спусковая тяга, как и у по-
ставленного на боевой взвод 
оружия, отжимает вверх за-
пирающий ударник стержень. 
При дальнейшем движении 
оси ударника распредели-
тельный кулачок спусковой 
тяги выводит её из зацепле-
ния с боевым взводом. После 
этого курок под воздействи-
ем боевой пружины наносит 
удар по ударнику, воспламе-
няющему капсюль патрона».

Дополнительно писто-
лет SIG Sauer Р220 осна-
щён рычагом безопасно-
го спуска курка с боевого 
взвода, который имеет пре-
дохранительный взвод. На-
ставление по эксплуатации 
гласит. «При нажатии на ры-
чаг безопасного спуска курка 
с боевого взвода он опуска-
ется вниз, поднимая шеп-
тало и расцепляя его с про-
резью боевого взвода курка. 
Под воздействием боевой 
пружины курок перемеща-
ется до сцепления прорези 
предохранительного взво-
да с шепталом без контакта 
с ударником. При нажатии 
на рычаг безопасного спу-
ска курка с боевого взвода 
ударник остаётся заблоки-
рованным. Предохранитель-
ный взвод срабатывает так-
же в случае соскальзывания 
курка при его ручной поста-
новке на боевой взвод. При 
нахождении курка на предо-
хранительном взводе боевая 
пружина не напряжена».

Таким образом, пистолет 
SIG Sauer Р220 имеет предо-
хранитель ударника и предо-
хранительный взвод курка. 
«Автоматический предохра-
нитель ударника, выключа-
ющийся только при нажатии 
на спусковой крючок, обеспе-
чивает максимальную безо-
пасность для стрелка, а в со-
четании с возможностью 
осуществления первого вы-
стрела без предварительного 
взвода курка — быстрое при-
ведение оружия в готовность 

Технические характеристики

Принцип действия/запирание
Самозарядный пистолет, автоматика которого работает 
по принципу отдачи ствола при его коротком ходе 
с системой жёсткого запирания и внешне расположенным 
курком; УСМ двойного действия

Используемые патроны

9 мм (9х19 мм; 9 mm Luger);
.38 (.38 Super Automatic, 9х23 mm HR);
.45 (.45ACP, 11,43х23 мм; 11,25х23 мм);
7,65 мм (7,65х21 мм; 7,65 mm Parabellum; .30 Luger);
5,6 mm lfB (.22 l.r.)

Размеры оружия Общая длина 198 мм;
высота 143 мм (включая целик и крышку магазина)

Масса оружия

830 г (с магазином, снаряжённым патронами 9 mm Luger);
820 г (с магазином, снаряжённым патронами (.38 Super 
Automatic);
845 г (с магазином, снаряжённым патронами 7,65 mm 
Parabellum);
800 г (с магазином, снаряжённым патронами .45АСР)

Ствол Длина 112 мм, 6 правых нарезов

Магазин

С нижней защёлкой, однорядный разборный вместимостью 
9 патронов 9 mm Luger, .38 Super Automatic и 7,65 mm 
Parabellum или вместимостью 7 патронов .45АСР; после 
последнего выстрела оружие ставится на затворную 
задержку, рычаг затворной задержки находится с левой 
стороны пистолета

Практическая 
скорострельность От 30 до 40 выстрелов в минуту

Предохранители
Расположенный с левой стороны оружия рычаг безопасного 
спуска курка с боевого взвода, автоматический 
предохранитель ударника, предохранительный взвод курка, 
блокировка УСМ при неполном закрытии Затвора

Внешнее покрытие Воронение ствола и изготавливаемого из стального листа 
методом штамповки затвора, анодирование рамки

Щёчки Две пластмассовые щёчки чёрного цвета с насечкой или две 
деревянные щёчки коричневого цвета с насечкой

10. Детали неполной 
разборки пистолета 
SIG Sauer Р220: затвор, 
ствол, возвратная пружина 
с направляющей, рамка 
и магазин.

11. Модели SIG Sauer Р220 
имеют ширину, достаточную 
для их переоборудования 
под патрон .45АСР.
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